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* || raffreddamento influenza notevolmente la solidificazione della
parte e questo potenzialmente influisce sulla deformazione che
avviene durante e dopo l'estrazione del pezzo dello stampo.

* || raffreddamento inoltre occupa il 70%-80% dell'intero tempo di
stampaggio; un sistema di raffreddamento ben progettato quindi
tendera ad accorciare il tempo di stampaggio e migliorera la

produzione; al contrario potrebbe essere causa di deformazione,
ritiri non uniformi, tensioni residue...
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* Special process applications * Strength material
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* Waterway cascading manner T,
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* Tra i fattori che influenzano il cooling time abbiamo visto esserci la
modellazione dei componenti del sistema di condizionamento e
I'impostazione dei controlli di temperatura e portata.

 Tra le caratteristiche dell’analisi di Moldex3D c’e appunto la
possibilita di validare e ottimizzare sia il design che il processo di
condizionamento tramite I'analisi di cooling con i transitori termici.

* Qui sotto alcuni esempi delle molteplici funzionalita dell’analisi di
cooling di Moldex3D:
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* Transient Cool

« |’analisi di raffreddamento di default in Moldex3D €& quella che molto piu comunemente &
conosciuta come Transient Cool.

= [€] Computation Parameter ? et
= =] Q Max. cycle number:
(- mﬂ 3 Flow./Pack I 3 Hot Runner Steady @ cool Im Wamp I B Stressl 3 vens I r
Analysis Computation Computir Temperature tolerance
Manage _ _
L - L) o e e |Maximum variation of mold temperature M
Filling -F IHun 3D solid cooling channel analysis ;I
Packing -P (+ By temperature difference: ’1_ oC (0.1~10)
Cooling -Ct + Cyole-Average
a g = Fully-Transient " By temperature difference ratio: |5 % (0.5~10)
Wa TPaye -W = Multiple time steps output setting :
Stress -5 +| Cocling : 25
Filling & Pan:h:ing -FF +} Opening : 10 Default | 0K Cancel
. . +! Filling : 10
Frocess Simulation -FF/CtW i Plal::ing' 10
Maold preheat-Cph - Solver parameters : Mold
Transient Analysis -CtF P CtW Max. cycle number - 10 Temperature
Type: Maximum varation of mold temperature Real temperature T
Temperature difference (oC): 1.000
[ Muttitime steps output for all cycles
1+1"30 solid cooling channel
= Mnld Preheat ¥
€ >

Time
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 Metodo di raffreddamento Transient.
« Possibilita di gestire, grazie all'analisi transient, le variazioni di temperatura
all'interno del singolo ciclo.

S -
= 1oldex3D Process Wizard

Project Settings' Filling/Packing Cooling |Summary|

[term Yalue Lnit
I Cooling method Transient i
Initial Mold Temperature 60 o

|| Cooling /Heating. |  Mold Metal Material . |
Coolant Inlet ID Caontrol point Time (sec) {Mfmin}) LI Coolant D (mm) Re
EC1 (Group 1) 2 0 2 Water _~1-
1-1 5 2 VWater ﬂ =
12 20 2 water |-
| 2 Sec | 3 Sec | 15 Sec | 5 Sec |E
FILL ' PACK COOL OPEN

120 °C

Control Point 1
Control Point 2
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« Metodo di raffreddamento Transient.
« Variazioni di portata nel ciclo e gestione contemporanea di raffreddamenti e resistenze
per temperatura o per potenza. .

Cooling / Heating |MOId Metal Material | Estimate Cooling 'I'|me|
CoolantInlet D | Control point | Time (sec) | T{oC) | Q{/min) E Coolant |D{mm) |Re Coni
ooling
S 2 L -l ] _ﬂ 1 SEE 8 L Setting : | By flow rate w Machine Interface
B = R —— ~ls S Coolant Inlet ID| Control point| Time (sec)| T (oC) | @ wmin)|~| coolant| D (mm)|Re |
1-2 12 100 __ﬂ 1 Water LI 8 0 EC2 (Group 1) |0 0 Refer to Mold Temperature 7.2 wa. e 34542
ECZ (Group 2) |2 0 100 0 Water LI g 0 EC3 (Group 2) |0 0 Refer to Mold Temperature 7.2 wa.. ~|8 34542
[ ] 1 EC4 (Group 3) |0 0 Refer to Mold T ture 7.2 Wa.. 7|8 14542
21 5 100 |40 water ~|a 364326 (Crovp %) sferto Hlold Temperature 2.~
2-2 12 100 0 Water LI 8 ]
Coolant & Heater Layout Apply current setting to group Apply current setting to all

Heating
Heating rod ID Heating method | Control point Time (sec) Value | Unit |
RH1 By power LI 0 0 300.00 W LI
Temperature Control Setting *
Control method:
Off
Heating rod IC| Col oyn/Off control sor node II|Targetternper; Upper Range 1| Lower Range1|
RH1 o |PID contral 210 5 5

|c':||
™
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* Cooling channel analysis per raffreddamenti conformali.
* Prevede le perdite di pressione, la distribuzione di velocita/temperatura all'interno dei
canali e gli effetti della rugosita superficiale.

[C] Computation Parameter ? >

E Flow/Pack Cool |m Warp I E Stress I E VE/Optics I '@' General I

Iv Cooling channel analysis by

Run 30 solid cooling channel analysis ;I

Run cooling channel network analysis
Run 30 solid cooling channel analysis
000ng .

1 1
+ Opening : 3
+ Filing : 10
VAT R YRACTAYGY 3 syt MODG mcs | 100 O + F‘acking 210
sy Bo=7ilop e P PR S e ] -O\.)"' -4‘;—1"{&
) - Solver parameters

Max. cycle number : 10
Type: Maximum variation of mold temperature
Temperature difference (oC): 1.000

[ Muttitime
Bl 30 solid cooling channel
- Using turbulence modeling

|uug'lm‘ﬂ11p. inirn
- Mold Preheat

— Multinle time stens oot setting -
< >

W

Template setting... | oK | Cancel |
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« Simulazione con le piastre dello stampo

« Analisi termica completa con tutti i componenti 3D dello stampo che hanno un impatto

importante sulla distribuzione della temperatura.

F ':i' “i Model
Perspective v
» ®  Part4) WCS v
» @ "7 Cold Runner(1) 45 .
_ 0 Y
» @ = Mold Plate (Movable)... 45 k
X

» ® 5= Mold Plate (Fixed)(6) (Gl
» ® F= Mold Insert(1)

» ® fJ Cooling Channel(4)
¢ @ @ Boundary Conditon...

¢ ® "W Boundary Conditions

Run 2
Filling_Melt Front Time
Time = 1.818 sec (EOF)

[sec]
1.818

Max
1.576

L1.333

1.091

30.00mml___ | Moldex3D
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« Simulazione Advanced Hot Runner (AHR

» Supporta la modellazione completa della camera calda

X
Melt temperature in the runner 4 e
Cooling_Temperature Aftribute:
w0 1o Mold temperature | 3
e 220.930
I 220,466 |
211.001 z::hﬂng_[:z;nperamre
- 201.536 !
A0 4 Other Parameters
H 192071 | 217.924
L sa2.606 Material Group Mame
H 173441 ] 7]
163.677 ||_|39r Defined Group |
154.212 -
144.747 Heat conduction faces: 950 @, x
H 135282
H 125817
116353 Attribute Wizard
106.888 Select heat conduction faces: X &
07.423
[ |1 Ahways keep original faces
Time = EOC
MOIdeX3 D Spread selection from the hit face
-~ 71 Run 3:advanced hot runner (levellmde/ARS_STYLACYAZS_1ratr/Hat Runner Sirnulation_5 pro v
I 359 Fng 85~ 230 Avg 218 oC (Enhancad Solved.£p=006,683 Er=0 Em=0 Emi=1, 136,116 (Fastoo) seDssignt= mede2 Max face-face angle
550 Acvanced hotwnner 00 2000 mm MOldeX3D LJ Show hotkey tips
Fil1.0Beta (100.4) 15:35:43-09.28-2011 T - 50, Run Jadvanced hot uner (evel lmde/ABS_STYLACVAZ_1 mt/Hy S.pra
¥ 53 Rng 0~ 230 Avg: 0 0C,Ep=506,693 Ec=0 Em=0 Emi=1,138, 116 (FastCool) BT
290 Advanced hot ramner 00 3000 mm
R11.0Beta (100.4) 15:31:11-09-29.2011 150.0 I .
[€) Computation Parameter ? >
Filing_Termperature
x10 0 [oc]
200160 3 Fow.Pack | 3 Hot Runner Steady @3 cool MCM I 0 wap | Bl stres 4 | »
02063
100,557
190252
- [™ Cooling channel analysis by
171398
165,031 IF-!un cooling channel networl analysis vI
150725
152020
14811 = =~
130508 Bl Advanced hat runner options
:::f:: [#] Apply air gap boundary condition on hot runner metal
120003 [] Run steady state analysis
|- 114.588
Time = EOF
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Extract the -
: Connect Channel Cooling Channel
Import Geometry Cooling Channel Create Mold Base ; —
‘ Centeriines S e
Organize Cooling Checking Cooling Complete the :
Channel Loop System Generate Mesh Preprocessing Run the Analysis

La funzione Cooling channel loop wizard offre un
modo efficiente per definire e organizzare le curve
dei circuiti di raffreddamento quando si gestiscono
sistemi di raffreddamento 3D complessi, riducendo
significativamente i tempi necessari rispetto
all'utilizzo di strumenti geometrici tradizionali.

n

Loop Wizard




Moulding

mid&#*  Cooling channel loop wizard

Importare il file STEP Se non fatto in precedenza filtrare o eliminare le
con la funzione Auto-Heal piastre non necessarie, cominciare ad assegnare le
parti.
STEP
IMPORT ,
o ET A AO A
4 ® 2 Model
BElERSNr"ROE- i@ Part(2)
Model Mesh Tool Ir‘ﬁ[)z’-dmf : 0 @ i insurrace ?
N(gan Ln‘,regjtx-gn % w:' BC. | Material ® o Polysurface 8
Fie | M gr olution || % Import Geometry ' "_ 4 ® Y Non-attributed(4)
ENA A () QL :'S’"w‘;‘;":e:;";’;"“‘”““""’ @ ok Polysurface 10
4 | MDXProject20250311 | % import Mesh i® o Polysurface 17
R ® ok Polysiaco 35
= Thickness ® o Polysurface 44
—
§= Analysis
off Computat
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Fai clic su ‘Center Line’ e selezionare le piastre con i canali di raffreddamento per estrarre le linee

centrali di ciascun canale circolare.

« Si pu0 anche attivare la modalita ‘Add to group’: dopo aver fatto clic su OK, il sistema raggruppera
| canali in base ai criteri selezionati.

» Attualmente, 'estrazione della linea centrale € supportata per canali o fori di raffreddamento

circolari 3D.

Extract Tubular Polysurface Center Line X

'y Select

Tubular polysurface : = Select Polysurface(s) = 3
Home Model Mesh o Inspection Boundary Conditions

mlﬂ'ﬁ'&@ﬁﬁﬂﬁ@'

a \ . 3 Joincurve  [g)lCentralLine PR % Otion
- Q i Add to group
Point Line Cylinder 3, Explode Curve Jh Cormect Chanmel Curve More Move @ By intersection
¢ Bridge Curve < Connect Curve . . © By color
Create (") By color then intersection

Ok Cancel
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Mantenere gli assi centrali dei canali di raffreddamento ed eliminare le curve non necessarie

>

4 ® X, Model
4 ®, Part(2)
@ ol Polysurface 7
@ ok Polysurface 8
4 ® ("' Non-attributed(348)
4 @® Central Line Group 1
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Cliccare su ‘Connect Channel Curve’, quindi selezionare gli assi generati in precedenza.

Connect Channel Curve

BHEEREN"HOB6E- .
Selectcurve(s): X &
Home Model Mesh Inspection Boun
e || Referto user defined group
o 3 JoinCurve ol CentralLine
o Show hot-key tips

Point Line Cylinder 3: Explode Curve 6 =i ~-c. sl ind oo T —
< Bridge Curve << Connect Curve

v v A

Create
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Creare il moldbase con la funzione classica o tramite la funzione ‘Bounding Box’ altrimenti
non si attiva la funzione Loop Wizard

nterface Display Uity

= n m m o) Addinlet

oy 2
Moldbase LoopWizard Inlet’ Check Cooling %) Add Outlet
Cutlet System ) Reverse Inlet'Outlet

Cooling System

ome Model Mesh Tool I

‘ & Join Curve =
N X

»  Bounding Box ™™ Explode Curve é

¢ Bridge Curve  <Z

Create
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Cliccare sulla funzione Loop Wizard e selezionare le curve che fanno parte del primo loop.

Coocling Channel Loop Wizard *

'y Select

Display LHility

R N A
| '

ase | LoopWizard [nlel’ Check Cooling
Cutlet Systemn tf:

Curve: 102 Curve(s)
Inlet: = Select Point =
QOutlet: = Select Point=

b

4

annIing Channel Wizard 0 Syste
¥l Cooling Channel Loop Wizard I # Mark Tools
N Conformal Cooling Wizard l l l ﬁ ﬁ %
| # Sketch Cooling Channel Line

(C’ Sketch Cooling Channel Arc
(# Sketch Hose Bridge Curve

Keep all curve(s)

{5+ Edit Tools

<CHENG

D Run edit tool consecutively

= A N N T P




= Cooling channel loop wizard

Selezionare il punto di entrata e di uscita e contrassegnare eventuali fontane, pozzetti, tappi
o tubature esterne. Con gli strumenti di edit posso anche disegnare entita ‘al volo'.

Cocling Channel Loop Wizard >

% Select
Curve . 110 Curve(s)
Inlet: 1 Point

Outlet: 1 Point \ \ \ \
Keep all curve(s) f Mark Tools

# Mark Tools »
CLL4&D A 70 AL 49 %

{6+ Edit Tools
LIHxENCG \ | \

[Z] Run edit tool consecutively
OK | |Cancel

4 L | d\ m h\

[C]] Run edit tool consecutively \ \

oo

| | Ly | i 1
aE:.:
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Risultato finale
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i Cooling channel loop wizard

MDXProject20260520 - Moldex3D Studio 2026

Model Mesh Tool Inspection Boundary Conditions Template FEA Interface

..Q ‘ ‘ t

Display Utility

o) Add Inlet

= n m Align Inlet/Cutlet
i Spi i ; h 9) Add Outlet :
Import Geometry Check Attribute Moldbase Loop Wizard InleV/ Preview Nozzle
(Auto Heal) Geometry Symmietry Outlet 2 Reverse Inlet/Outiet Joint Zone
v v : v v * PRI R
Import and Analysis

Runner System

Cooling System Setting Special Molding Advisor
EHAAOA : z

4 @ MDXProject20260520 Perspective v
WCS v
152
286
y % 174
}
£
- z
8= Analysis
p& Computation
- e Run 1
Model

Reseller Demo

soomm_ 1 Moldex3D
&) Command = Close WIZARD =

Mo A2 2@ | & 8 [X |06 |L
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m ] mREONAPHOE - MDXProject20260514 - Moldex3D Studio 2026

Model Mesh Tool Inspection Boundary Conditions Template FEA Interface Display Utility
"L QO\ ‘ 6, ' I & Specify Point i, Path Length = u i ©) Add Inlet %= Align Inlet/Outlet G
L) +
-~ ify ©9Y Add Outle! g -
Import Check  Attribute Model Gate  Runner Melt & specity Face Moldbase Loo C 9 Add Outlet Preview e Com Advisor
Geometry ~ Geometry Thickness Entrance JL Symmetry 2) Reverse Inlet/Outlet Joint
v

v v

Che

A Inlet Ct
Outlet

v v v

Import and Analysis Runner System Cooling System Setting Special Molding Advisor

EHAAOA (ié-a-C-@ W
4 ® Y Model Perspective v
Part(1) WCS v
@® ok Polysurface 5363 61
4 ® "'y Non-attributed(127) -
® o Polysurface 5235 .
® & Polysurface 5236
ol Polysurface 5237
ol Polysurface 5238
@® ok Polysurface 5239
® & Polysurface 5240
@ ok Polysurface 5241
ok Polysurface 5242
@® ok Polysurface 5243
® ok Polysurface 5244
@® ol Polysurface 5245
ol Polysurface 5246
ol Polysurface 5247
® ok Polysurface 5248
® ok Polysurface 5249
ol Polysurface 5250
® & Polysurface 5251
® ok Polysurface 5252
ol Polysurface 5253
ol Polysurface 5254
@ ok Polysurface 5255
® ok Polysurface 5256
® ok Polysurface 5257
ok Polysurface 5258
® o Polysurface 5259
® o Polysurface 5260
@ ol Polysurface 5261
o Polysurface 5262
ok Polysurface 5263
® & Polysurface 5264
@ ol Polysurface 5265 v

>

N

Run 4
Model

Reseller Demo

sooomm L1 Moldex3D
[Ele 20 [A[Z]7]6 &8 X [6[L]

{) Command <Moldbase Wizard =

®
Z
=
a
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Anteprima dei canali di condizionamento:
| risultati vengono visualizzati in tempo reale.

Mostra I'offset dell’oggetto:

« Disponibile solo durante 'anteprima dei canali di
raffreddamento.

» Mostra I'offset dell’'oggetto quando selezionato.

Impostazione della trasparenza:

Intervallo 0-100

Rende gli oggetti di offset semi-trasparenti per visualizzare
meglio il modello originale.

Impostazioni dei parametri:

Sono stati aggiunti le frecce per le regolazioni.

| valori possono anche essere modificati utilizzando la rotella
del mouse.

Barra di Progresso:
Mostra i progressi attuali dei calcoli.

m ¢ a

Conformal
Cooling

Check Cooling

System

M cooling Channel Wizard
Ji Cooling Channel Loop Wizard

JUL Conformal Cooling Wizard

| # Sketch Cooling Channel Line
(C/ Sketch Cooling Channel Arc
(Z Sketch Hose Bridge Curve

Confarmal Cooling Wizard X
2 Select
Object. = Select a Object=

e
= Select Curve(s) = 3

Curve:

JUL Conformal Cooling Wizard

= e

@

. ) |
Normal Distance (L): BT -
i - =

Channel Diameter (D): 000 8
Minimum Mold Thickness (T): |[s000 |8

Axis: -£ -
G) [C] Extend to Moldbase

%} Preview Option
Freview cooling channels
Display offset object

& » [7s.000 |5

Canfarmal Cooling Wizard X
2 Select
Object: 1 d
Curve: 28 3

JUL Conformal Cooling Wizard

T

W e -

Mormal Distance (L):

Channel Diameter (D). E
Minimum Mold Thickness (T): [sco0 B
s R

[0 Extend to Moldbase

[
EE -

&+ Preview Option
Freview cooling channels
Display offset object

% O]

OK Cancel
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s Conformal cooling wizard

* Panoramica dell'anteprima :

 Abilita I'anteprima dopo aver selezionato oggetti o curve per visualizzare istantaneamente |

risultati

Confarmal Cooling Wizard *
2 select
Object 1 =Y
Curve: 1 =Y

UL Conformal Cooling Wizard

aproiezione

3

Mormal Distance (L):
Channel Diameter (D) 000

[HD D]

Minimum Mold Thickness (T):
Axis

I
1

[C] Extendto Moldbase

48+ Preview Option

E Preview cooling channels

Anteprima

disattivata

{& Preview Option
Freview cooling channels

Display offset object

& o [ g
Canali + Offset oggetto

{&} Preview Option
Freview cooling channels

[C]] Display offset object

® ) EwE

Solo canali
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« Panoramica del controllo degli errori:

1. Errore di proiezione della curva:

* Le curve connesse sono raggruppate; se un gruppo non puo essere proiettato, viene
segnalato.

» Durante l'anteprima:

» Le aree problematiche sono evidenziate in rosso: messaggio di errore visualizzato in basso
a sinistra.

Warning : Warning
1.Mo result. Please checkmrf&%ft 1.5ome curves can not be projected ontPtgeHisit P&g‘iljlt
@ Warning: © ‘Warning:

* Dopo aver confermato "Ok":
Avviso popup.

Maoldex3D Studio Moldex3D Studio
Warning : ‘Warning :
1.Mo result. Flease check your settings. 1.5o0me curves can not be projected onto the offset model.
Ciose | Close
No result Partial result
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« Panoramica del controllo degli errori:

« 2. Alcuni segmenti di curva intersecano I'offset dell’'oggetto:
» L'intersezione puo causare problemi di proiezione.
» Suggerisce di regolare le posizioni delle curve.

« Durante 'anteprima:
» Le aree problematiche sono evidenziate in rosso.
« Messaggio di errore visualizzato in basso a sinistra.

© Warning:
» Dopo aver confermato "Ok”:
* Avviso popup.

» Curve problematiche sono inserite in un gruppo designato.

4 % [ Mon-attributed(17 - ‘
Moldex3D Studio IJ;L‘ (17) -
4 @ Penerate Region
& Warning : ® "_r Curve 22
1.50me curve segments penetrate the offset object.

@ ' Curve 23

Close




= Conformal cooling wizard

« Panoramica del controllo degli errori:

3. Il canale di raffreddamento interseca con l'oggetto target

» Regola la distanza normale, il diametro o lo spessore minimo dello stampo se si
intersecano.

* 4. Ci sono canali di raffreddamento sovrapposti:

 Verificare se canali sovrapposti, canali non collegati che si incrociano, curvatura
insufficiente.




mid=®  Conformal cooling wizard

« Miglioramenti degli algoritmi:
* Evitare interferenze :

=

New result

Original result New result
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BRERaNrHOE-

Model Mesh ‘ Tool | Inspection Boundary Conditions
>

| Tempiate | FEAInterface | Display | Uity
; Q ‘ 6, t I & Specify Point i, Fath Lengt
Impot  Check i

2026_Demo - Moldex3D Studio 2026

| N I I
h e gd Inle Y= Alig etOutle
o & specify Face \ °y .
Attribute Model Gate  Runner ROCHY 2 Moldbase Conformal Inlet/  Check Cooling * Preview | Nozzle Compre
Geometry Geometry Thickness ance JL met Cooling System ) Reverse InletiOutiet Joint
v v v . - v v N = = E v
I t and Analysis Runner System Cooling System Setting
EHLA0 we-a-O-@-Wiv-9~-0-
4 ® M, Model
' ® Part(1)

Run 2
Model

230
358
119

&
Perspective v

woomm L1 Moldex3D wes. @

¥ D & [RE=Ee 27 [ 7 [0 £ [8E o6 [ L
|

) Retrieving Moldex3D CCD license from the licensing service (press ESC to stop) Succeeded.
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* Antepl’ima de' COntOrni: 1. Linear Distribution (Default)

- Tratteggiato: nessun output

. SOIldO output Default I Templates... | Guide. .. |

v Use the original view window

[~ Close to part

[T Export conkour

 Canali distribuiti uniformemente lungo

Il contorno.

[ ' ' - 2.Cl P
» Distanza tra i centri del canale (C) determinato dal Close to Part

numero dei canali (N) [ et | rerplies | cude..
« Distanza (d) = lunghezza della linea + numero di T
canali. ¥ Close to part
* Punzone e matrice calcolati separatamente. W

3. Close to Part with Contour Output

—Channel Parameters Solid Line: Contour Output

o o ®
o/—

[
o = 8.000 +l M:l12 +I 1 5 Default Templakes, .. | Guide. .. | 7
ex B EE R . | =l e 8
[+ Use the original view window
= . (&)
C +| 24.000 j H:| 16,000 j ¥ Close to part
1 5
L 2 3 4 j

[w Export contour
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* Flusso di lavoro consigliato

Create channels close to Select one set of channels : Copy channels to the
part with contour output Select a reference point target location

1. Select inlet and outlet points together

2. Enable snap to intersection. 4. Enable snap to near
A © K B |x |©O L A . ;A

Copy Objects

Destination point : [51.358, 6.980, 17.357 |ix
| =33615

Consecutive copy

Inspection Boundary Conditions Template

& CentralLine a [ %l X, Split O Shovmoiiand ,
& Connect Channel Curve More copy | subtract . Trim - -
< Connect Curve ™., Exter

e

3. Quickly select channel-contour
intersections.

6. Copy channels to reinforce target location




Day 2076

% Enhanced cooling channel wizard

2026_Demo - Moldex3D Studio 2026

BRESRENNrHOE-
Tool Inspection Boundary Conditions | Template FEA Interface Display Utility
~O\ " ' I & Specify Point i, Path Le = m w m =
N - A specityF . 2
Import Check  Attribute Model Gate Runner | feciy.race Moldbase Cooling Inlet/  Check Cooling *=
Geometry Geometry Thickness ' . Entrance  JL symmetry . Channel Outlet System ) Reverse Inl Joint Zone "
v v
Import and Analysis Runner System Cooling System Setting Special Molding Advisor
‘:\’_‘.é».'o\vm. N ) oo~
Run 1
Model

EHELAODA
b

4 §m 2026_Demo

' Thickness

»* Material
EFrocf:ss

$= Analysis

58 Computation

4 [£]Run 2
4 5, Model-CCD_NFT2.mdg

® Thickness
»** Material

&3 Process

= Analy
8= Analysis

58 Computation
» [&]Run 3
5 i = AL
LR e
\ A PO SIS
SRS
Y oy

A

N

A
e

i ‘,3,,&: i
£

Perspective v

woomm L1 Moldex3D Wes v

PR o | a4 77 [0&[8E[X[5][L

€ Command = Close WIZARD >
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In conclusione, la simulazione dei sistemi di condizionamento si conferma uno
strumento fondamentale per ridurre il tempo ciclo, migliorare I'uniformita termica e
limitare difetti come deformazioni, ritiri non uniformi e tensioni residue.

Le funzionalita di Moldex3D, dal loop wizard dei canali di raffreddamento ai
wizard per canali conformali insieme ad altri nuovi tool, permettono di progettare,
verificare e ottimizzare in modo piu rapido ed efficace anche le configurazioni piu

complesse.

GRAZIE DELLATTENZIONE




Thank yoL
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