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» Libreria materiali
* Velocita calcolo e accuratezza
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Libreria Materiali

Nel corso del 2025 e nella 1° release di Moldex3D Studio 2026 sono state effettuate queste variazioni alla libreria interna dei
materiali:

-mmmmm 2026101

Nuovi materiali

Modifiche 38 115 5 48 206 38

Material
Sul Portale Moldiverse la lista materiali € aggiornata costantemente

Sono stati introdotti nuovi modelli di caratterizzazione materiale:
- Cristallizzazione

- Viscosita

- Curing
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Nuovo modello proprieta di Cristallizzazione DUAL NAKAMURA

Il modello é stato introdotto per simulare comportamenti piu complessi del materiale durante il processo (influenza sul riempimento
e sulla deformazione)

Questo modello Dual Nakamura:
- Considera l'effetto della cristallizzazione primaria e di quella secondaria

- Include ulteriormente I'effetto della pressione per un migliore approccio nei casi in cui essa € piu influenzante
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La nuova curva presenta 2 inclinazioni differenti




mid:

Moulding
Innovation

ay

Injection pressure simulationv.s, experiment (Base on time)
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Nuovo modello proprieta di Viscosita - MODELLO CROSS MODIFICATO (4)

Presswe (MP3)

Applicabile sia per materiali amorfi che semicristallini, considera:
- leffetto della pressione sulla viscosita (D3)

- effetto della cristallizzazione sulla stessa (per i cristallini)

0 0z 04 08 08 1 12 A 18 18 2 22 24 28 28

Cross Model 3

“Irgection pressure experment]

— "0 1}
L (%) Cross Model 4 T W Se———
—A(T-T. 4o I,
1o = D; exp (ﬁ) " o Crystallinity = 0% Crystallinity = 50%
N=—F \Tw . . ] i "
T. = D3+ D3P \ H(,‘—L)1 Effetto cristallizzazione ..
Ay = A D.P . —A,(T-T.) Vesssaty fy/jim vac] |
2= A2+ D3 Tlo—Dlexp(m)x ------- 7
Tc:D2+D3P Terrpwrates 1]
A = Az + D3P = =
D3 o D3,0.f(TaP$;Y)
ag — ea0” e Berng

Effetto pressione
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Nuovo modello proprieta di Cinetica di Vulcanizzazione SCORCH COMBINED MODEL

Materiali termoindurenti, per materiali gommosi si osserva sperimentalmente un certo ritardo nell’inizio della fase di curing.

Rispetto al modello tradizionalmente utilizzato (Combined Model) questa nuova modellazione permette di meglio descrivere l'inizio
della conversione legandola al raggiungimento del valore 1 nell’Indice di Scorch.

Curing
100.000 R e
| S(t) = j S
Curing degree of Curing degree o
80.000 i > do - "
Combined Model / fof Scorch Combined Modfl > — (k. + ka1 -a) da § )
/' PP dr —=(k, +k,a" )(1-a)
60.000 — { A dt
. / A ‘,4' _T T
- k :A-exp[ “J —
£/ . a k =A-ex a
40,000 — /] r a Pl
/1 /" Scorch Index k.= A -1, T,
£/ F = A.expl —= _
20,000 — /7 / > P T k,=A -exp[—b J
LF T
A.A":‘-';""'r E E
o.om LN bbb b B A T | ] Y; — _a s Y’b — _b Ea Eb
0.000 2.800 5.600 8.400 11.200 14.000 R R T, = R T, = R
AH : Heat of reacti .
Time (sec) cat of feaction AH : Heat of reaction

Combined Model Scorch Combined Model
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Materiali DIGITAL TWIN & CALIBRAZIONE

L'utilizzo del Digital Twin viene esteso ed enfatizzato al fine di migliorare le variazioni nel materiale durante i cambi di stato
(pressione — stress termico — stress del flusso — distribuzione di temperatura).

Nella descrizione dei materiali viene evidenziata I'attivazione di specifiche funzioni sotto la casella Remarks.

e Y [C] Variable D3 V2.0 (/0 23-

PAG HILOY-610 A Schulman Maldex 3D Bank
PAD SOHULAMID 6 G 30 NATUIRAL A Sotndman Moldex3D Eant Vi & f cP
HEY SCHULAMID 6 GEE 3015 FRd A. Schdman Moldexal Dank D Iscosity for L s
PAD SCHULAMID & GF15 A Schdman Moldex3D Bank
| Fas SCHULAMID 6 GFY 5 H A. Setudman WicldexdD Bank | Correction on Crystalline Shrinkage
PAG SCHULAMID 6 GETEMI A. Solndmon Meldex3D Bank
| PAR SCHULAMID 6 GF25 A Schadmaon MoldexdD Bank D Unequal Shear Clnd Blllk Re‘aXGUOn Coemme ‘"
PAD SCHULAMID 6 GF25 M A Schatman Woldee3D Bank
AR SCHULAMID & GF3D A Schuman Moldex3D Bank
‘ [C] Dynamic Solidification Temperature
> 1-20(2184) Selected .1/ 10
< Vi ' 1 Ramwh
a -
Type PAG . . .
Dynamic Solidification Temperature
Grade Naow HLOY-810 - - - - - -
» Solidification considers not only temperature, but also pressure and crystallinity
Produoer A Schurran

Correction Crystalline Shrinkage

Cortection on Grystaline Shrinkage 024K g Shrinkage DT

Unequal Shear and Bulk Relaxation Coefficients
* Bulk Modulus Consideration
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Diagnostica

Nei servizi di diagnostica sono state implementate nuove funzionalita per verificare lo status del sistema

- Informazioni piu chiare relative ai permessi
- Informazioni di controllo all’'installazione

Le operazioni del solver sono state migliorate per gestire meglio il processo e il debug in caso di errore

E’ stato aggiornata la versione di Intel-MPI alla 2021.8 per un migliore allineamento con i requisiti delle piattaforme Windows e
Linux

La versione SHELL integra 'accelerazione parallela OpenMP con conseguente aumento della velocita di calcolo (da 1.3 a 5 volte
piu veloce)
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Branch HR

E’ supportata la modalita a branch per I'analisi del’Hot Runner -> permette una notevole riduzione dei tempi di calcolo

| risultati risultano consistenti con I'analisi completa

Valido per modellazione tramite curve

[~ O B 'R . = ;- atad
o = Filling-Sprue Pressure
Full Model Branch Model 28,000
<
A ({A\; 22.400

- j %
B

N ’\)

*\ oo =, Timo (sec) : 0.835
) Run 3 ; Branch Moded | 23700
)=:1 Run 4 . Full Modsd | 23,719
1
/ |
7 ™ e 1

A ‘e’

 /
d 24 Run 3 : Branch Model
Run 4 : Full Model
1.680
L} [
Moldex ” Moicen
24 mins. 5 mins.

for filling analysis for filling analysis
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Flow

E’ possibile ora riprendere il calcolo del riempimento se € stato interrotto

=» Viene ripreso il calcolo dall’'ultimo time step salvato prima del VP switch
E’ stata migliorata I'analisi con I’effetto di gravita in particolare per i materiali a bassa viscosita

Il solutore chiamato VE-F (Viscoelastic) & stato rinominato come ADVANCED FLOW SOLVER

a
3 rowras 5 o S Snssy | B oo | [ ey | £] soe | ) vrcptes | ¢ 0 Meldex 3D Studic
~ Earend - .
B ; Filling result exists. IC] Computation Parameter [} X
TR Do you want to resume previous computing?
F it oy
iz Yes: Resume computing. E Flow/Pack |Eﬁ Hot HU””E"StEEdYI E Cool | ﬂ Wamp | E Stress | E VF—’“'LI—'I
|V heaing e b—— Mo Clear result.
DOt s Asen  Aomoesdoron e
Solver : |Enhanced
” Comgreten tee Yes Mo Cancel I ane ;I
Padidard e cvvem ]
Exargie (0.0 500 | for 2gravy o Staﬂﬂi‘muanced
) v e z = : =g T “‘ i~ Fast analysis
] isagar crystalizabon offe
TR [¥] Use sobd state properties for shrinkage " Customize
P Racker) b l[] Export exchange data for resume computing |
P - ~
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Linee giunzione - sfoghi gas

La metodologia del calcolo delle linee di giunzione & stata completamente rivista

=» Predizione piu realistica e consistente

= E possibile stimare piu volte le giunzioni con specifici angoli impostati dall’'utente

La metodologia di calcolo delle trappole d’aria € stata rivista e resa piu consistente
=>» Viene aggiunto un risultato: AIR ZONE POSSIBILITY che quantifica il rischio di avere

trappole d’aria

4 @ Result F
4 [ Filling, Time =2.092 se._..
b Melt Front Time —
4 & Ajr Zone
b Air Zone Volume
dh Air Zone Pressure
&L Air Zone Temperat. ..
* Air Trap

4 & Wold Lne
£ Wel Line

£ Weld Ling Meeting Anghe
£ Weki Line Temparature
£ Weki Line Strength Factoe

1 Clamping Farce Centrod
A Gate Centripution

o Prossure

£ Temperature

& Mat Front Temperature

e
.
ERRenA Adeor Re-Estimate Weld Line X
LS Extrame Value Finder
1 Note

FiRa-Estmate Wekd Line 4o Max. Meeting Angle
© Total Time Angie(Deg) : 145 B

FHling Time

Velume Filed

0.048 sec Reset to Default Apply | | Close

0.0S€ sec

0141 s6c

0.189 sec
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Compattamento

Solutore migliorato e piu stabile

Simulazione di deformazione migliorata per i casi con elementi non in match

Total Displacement

Moidex Moldex
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« Gestione progetti

Standardizzazione e integrazione
User Experience
* Automatismi e Intelligenza
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Template di verifica

E’ ora possibile nel Run Summary verificare
direttamente la validazione o meno dei parametri

#Text_Result_General

Filling_Weld Line Temperature

Shatus Hute Vndum Hisogram
o M Mot TireSxye’s I Satd - Vane Mruowl | 228076000 “C>200.000000 *C-10
Farkls Teroeararsbn: 13 v

-’ el o
RSP — s

#Twa_Vale Valoe

4 [3 Filling, Time = 0.260 sec (EOF) Ran S :
& Melt Front Time R L ,
% Towe

“L. Table Format

Number of Runs!

3 e

Sync Result Criteria: ()
Weld Line Meati le
g SR nua:w sty R wrap Text: (@)
emperature e Tem
DawCass | Fua Ve Show Column: Rule Value
© Pressure . )
4 @ XY Curve Rana B Rat 0. L -
Pt Srae Aat Gt _Can B T At Cotera_Dmes -
(1) Sprue Pressure ot vot 13 oe 1w pac e
3 Mot
& Volume Fraction
4 [3J Packing. Time = 3.929 sec (EOP) :-'::-.-... ° . °
B T -] o -]
& Pressure o o o °
LA Freven
e Tempe!amm nv_v::-vw ° o e
& Volumetric Shnnkage — ~ ~ -
© Sink Mark Displacement """"'m — $ *
R . - -
Pl @ XY Curve o am Daprecemord o ) o
KY_¥unarns Pracion [y © o
© Volume Fraction HrTemeee————e e e
2 m waw i Diimn ik o (=] o
4 & Displacement
© Total Displacement et o=

Nella generazione del report € altresi possibile esportare

direttamente le validazioni
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Standardizzazioni
E’ possibile impostare velocemente i workflow di Processo e Computation per evitare di riscriverli ogni run
=> Creo dei template di default da richiamare ed utilizzare per piu simulazioni

=>» Gestisco i template come Preferenze come gia possibile per le API

B % rLd @_ h ﬁ El 0 @ - New Process Template X Mew Computation Template x
s & Tomplate Data
B Template Data ™
Home Model Mesh Tool Inspection §| = T 7 7 _ R acapiasticn Torvoiats 1
+ - » Name: Process Template 1| et n -
l“é-] [:Q I [§ ] é Basson, - b Moiging Typa: [ Ingection Mcking -
S . - Moiing Type: [ injection Molding . Mesh Type @ Sakd -
New Import Export Edit More
P P Mesh Typs: ¢ Solid > £% Parameter Group
= {&+ Factors ~ [ Paramssar Group
Setting Tempjate Verification Template v M FlowiPack
g bt Sl - S M
Setting Method  CAE Mode N P Advanosd
© New &
oy Import ”| & |Factor | Data | Unit
Add Factor [

4. Edit More

¥ Import # Edit

Preferences
— - & Defautt - Process Template 1 @ Default - Computation Template 2
il I New 4| Recreate Based on Template ’

Flle Set the template as the default item |

New with Template »  Process Template 1 [ Save As Template
Unit and Number Process Template:.  Process Template 1 ’

} # Edit Process Template 2 i s

Mesh Computation Template:  Computation Template 2

© View
Display
Cosborteed £ Save As Template

Salting Template A
Verification Tempiate
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Tab Utility

Aggiunte scorciatoie per aprire direttamente i tool WEB: Store — University — Forum

Studio Demo02026(Exported) - Moldex3D Studio 2026

Bl ESREHNrH Q-

Home Madel Mesh Tool Inspection Boundary Conditions Resuilt Template FEA Interface Display Utility

= Ew G & w v F@

Material Plot Kit Animation Computing Compact Run Script App Moldex3D  University Forum

il

Wizard Kit Manager Wizard Store
v v b, £
Toolkits Script App Moldiverse iSLM
: : Moldex D
Experience Plus | UNIVERSITY
Crpeilerncs o sentrdnns oot lhom Umeafurrmatiion sl eborss ronifin Hhe oo wiien! ‘ ‘ m Al Questions
LU PR SRR )
. '
o suenn
A obioan i e
q Moddec2D Software Training Moldex 10 Plastics e Loaming T
S "_:':':"'.'_'::“::T':""::'_: e WNPTw an F A e il pevgrrss of At L
Lo
Moldiverse
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Integrazione Studio ed iSLM

E’ possibile, se connessi e operativi con iSLM ricercare modelli e progetti direttamente da Studio

-> Posso trovare modelli similari ed operare come fossi in iSLM

Lens - Moldex3D Studio 2026

Home Mode! Mesh T'oal nEpecan Boundary Conditions Result Tamplate

FEA Intertace Display

Ublity

—
S B 2 @ @ #*
Moldex30D SLM  Upload Recent Searchby Openn Open iSLM Ewt
Admin Solutans Madel Browser
1 {4 By Current Mode|
EHEAPFA o Owe dbod Ty
4 i Lens A Gearoinstp 10/ZT/2025 655 PM STP File
» B cos
» B in
4 E3Run 1 Maxeo 0,814
4 5. ModalLens_Part mdg
w Thicgness R 0699
25 Mater e AgecDP By SpecificlModel
B2 Proceds-Lans_Runt_ ... 0583
= Analysfs-Coh CLF P
4E Compiitation-Lens01... 0.467
By Current Model - @mfr=cmcwo
» 3 FiliNG. Time = 179 PET
Picture Evaluation Modlel Similarity Salution Name Inchistry Product
) Casen Pleture Evaluation Model Similarity Solution Neme Industry
) ot 9797 % Gear Wadetned Undefinee My
0 DRRLY | 00 64.77 % Cell Phone Undefined m o
0 gougg 2y 0.0 81.90% Gesr Undefined Undefinec My
Total: 7 ltems a4 emes

) Loading result . .Done.

E & W =¥ R B = o
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Visualizzazione comparazioni % Q
- Migliorata la grafica e layout dei comandi di sincronizzazione

Compare | Sync Sync Setting

- Aggiunto Sync Object Display per poter controllare la sincronizzazione di elementi con

' v v
stesso attributo — - A Sync Al
EHAAOSA h-a-D-@ B -o0-0- View Manipulation
R K e £» Sync Rotate
S ] (@ Sync Zoom
osendioe J:Inascondl & Sync Pan
‘ '.‘f'l"’:“:"mm € Inspection
+® @ vatini
It Wo Sync Clipping
08 S = [# Sync Slicing
b S - & Sync Isosurface
_ Result
=¥ Sync Deformation
c‘? &» SyncRotate W SyncClipping Y Sync Deformation %5 Sync Result
S sync A (@ SyncZoom [# Sync Slicing & Sync Result % Sync Range
v . @ SyncPan @ Syncisosurface # Sync Range Others
Compare #£ Sync Object Display

Log

b 4

]
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Visualizzazione sezioni

- Impostazione gestione piani piu intuitiva e veloce direttamente con la terna sul piano

Con click tasto destro apro impostazioni del piano e di controllo

@ Inlerpolate Show Pane

.'~. \ = — Ottt Show Man'\in

Yz Xz XY e Inverse Pay Video
5000 Pw 5000 s 5000 Gw 4571 Bw . &

Seming Arvmation ot
L ! -

‘S‘EIAOF e C-@- B O
4 i Gear Perspective v

4« D Run1 v
[ oveiesr pamay 1 Y

5 Process.Gear_Runt_1 pro

IF Analyss-F P W

o8 Computation-GearD1 cmx
b & Resut FPW

vics
4
1
» Thickness 18 -
i Matanal-ABS_STYLAGVA2S_ . (] ]< 0
X

£t Setting @ Plane Setting
Size ! gl ] U e
ST - e L '@Controller Setting
|
OK  Cance! nght Click
‘ F R M Rk o 44/ O& B X O L
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Visualizzazione

- |l Min/Max @ dinamico ed é relativo all’entita che sto visualizzando al determinato istante di visualizzazione

- E’ possible bloccare I'allineamento nelle direzioni definite nel Sistema UCS

Reference Point System X

{5} Data

Name RPS4

ILocked in:  UCS#2 - I

m
# Reference Object” Edit] Lock X' LockY" Lock Z'
1 Point(8.22, 22.78, -0.00) P4 T ;
2 Point {9.48, 4529, -0,00) 4
3 Point (38.05, 40.12, -0.00) s

2

v 4

W

»

Max/Min variano al variare
del’lavanzamento e sono relative alla
sezione

*The coordinates follow the current coordinate system in the view.

OK Cancel
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Visualizzazione
- Piu opzioni per la visualizzazione delle linee inerenti i vettori
- E’ possibile inserire velocemente piu probe su elementi quali vertici, lati, celle etc..

- E’ possibile importare le APP scaricate/create per il loro lancio diretto in Studio

A Wt Frort Termgetatore a

& Ehaw Slioss e esint Advsor &) m RSN B @@ xS0 Studo =
& Peal Sheer Strees |8 Extreme Ve Fnder o
& shox Rale =Y Noke Home Utility
A Pauk Sraw Rate % Diaglay Optora
& \scosty Drawe by Acsow d ' n u :
» & Valooty © Diowe by Linw ._: DD w iISLM

RSN | ©rouiTe Run Script App Moldex3D  University Forum iISLM

A Volumeno Shenkage Filig Time Store
v > & L 4

Script € New | Moldiverse SLM

Quickly Assign Lots of Probes

£.Edit More oo B

€9 Molde3Ceverything

File Edit View Window Help

Moldex3D Everything

v New Single Simulation
B moldex3d-everything.exe [@ Simulation
O New

A Edit More (Launch Moldex3D APP)
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Ulteriori miglioramenti...

- Nel Material Wizard si ha la rinominazione automatica dei file con lo stesso nome

- E’ possibile esportare la comparazione di video di diverse run in comparazione

- E’ possibile salvare le impostazioni di risultati comparati come risultato personalizzato

- Migliorata ulteriormente la ricerca per filtri del Material Wizard e la multi selezione di materiali
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Automazione e Intelligence (modulo expert)

- Sono disponibili piu fattori di controllo/qualita nel wizard di ottimizzazione
- Aggiunta conteggio linee giunzione e piu GDAT (Geometric Dimensioning and Tolerancing)
- Aggiunta faccia di misura (measuring face) come obiettivo target per ottimizzazione locale
- Permette piu risultati e supporta tutti i risultati come fattori

- Migliorate le impostazioni di vincolo
- Supporta aggiustamenti dei vincoli con risultati di ottimizzazione ricalcolati dopo I'analisi
- Abilita 'aggiunta sui grafici dei vincoli per valutare I'impatto con altri fattori

More factors and settings Measuring face for More ca]pablllty with
local optimization constraint control
| Quallty Factor , S
1 Filling_| Relatlvn&;":y;';(';; A - : ¥ [ Qualty Factor _j Target [] floomm o Pl sy P
2 Packing Rela E Fllung Average Temperature[ C] v Measurlng Face 1 = ""' [EoE= e -
| Opersiat = =
3 Cooling_Relat 1k Property [2 Fuung Pressure [MPal ¥ Measuring Face 2 ] Im ——
4 Warpage Rel; Value.  Range s y o ' i v L1950 ™ ves : T:
5  Packing_Sink Time: | Extand Packing . i ¢ _ -
& | Warnana \an Asgrment. | None - i 1 19384 (10 '-'»' - d :
# [Constraint UGS (wes . E - - ; =
1 Filling_Weld Line [-] S : . = - : ' =
2 Add Constraint G {wont] E —
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Automazione e Intelligence (modulo expert)

E’ possibile inserire come fattori di ottimizzazione quote sulle geometrie impostate a cad su NX

T

= * Support *.prt from NX 12

Name

Basa Run

Aralyss Sequence
DOE Method

2 Method
Leves
Control Factors
Taguchs Array
£} Factors
Type. Moding Parametes
M ¢ Mokling Parameter

MDXProject20250731 - Moldex3D Studio 2028

DOE t

Run 1

Filing -F
Taguchl Mathod

2 *  {2~5 or mixed level)
2 B =

4(23) « 4 Runs, 3 Factors with 2 Leyels

Propery Level 1 Leyel 2

#  Quality Factor
Adc Quatity Factor

(3 Optimization DOE Wizard
5 Clear Results ZmAl Optimization Wizard
% Clear All Result Settings ["j‘ Process Optimization Wizard

3 "N |

1 Design Parameter -
2 Soeclty Control Fach -

Targer Property Goal

Loyl 3 Layei d Level 5
Waghting » Delcto
[ Next "Carcal
¥ A oe "

X
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Automazione e Intelligence (API)

[Studio API] Genera il sistema di cooling con numeri circuiti e distanze

[Studio API] BLM genera messaggio di errore quando fallisce la generazione della mesh

I Germew M « TUNLALAOR
v R Perspoctve
4 Q} > wis Q
= 54 i
. as
\ 2 m

C\WMoldex IN2026\Bin'A
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O,

Moldex Studio API 2026 ..0x

Automazione e Intelligence (API)
« Supporta esportazione dei dati e immagini Roundness | e
» Supporta importazione/esportazione e applicazione dei criteri di Result '

* Nell’help API sono disponibili applicative di diversa complessita da poter "
implementare e

1. New project 1. New project 1. New project 1. New project
2. Set Molding type 2. Set Molding type 2. Set Molding type 2. Set Molding type
3. Set mesh file 3. Setmesh file 3. Set mesh file 3. Setmesh file
4. Set material file 4. Set material file 4. Set material file 4. Set material file
5. Generate process 5. Generate process 5. Generate process 5. Generate process
6. Set analysis 6. Setanalysis 6. Setanalysis
7. Set run remark 7. Setrunremark 7. Setrun remark
8. Submit all runs 8. Submit all runs
9. Wait job complete
1. Open project 10. Download all projects
11. Generate PPT
2. Get result max value
@ Filling - Max Spure Pressure @ Packing- Max Clamping Force
@ Packing- Max Spure Pressure ® Packing-  Volume Fraction
® Filling - Max Clamping Force 3. Write data to output file
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« Mesh e pre-processo

Nuove funzioni nella modellazione
Miglioramenti e nuove funzioni sulla Mesh
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Creazione elementi con wizard

Sono state estese le possibili geometrie editabili:

E possibile indicare diametro-angolo-lunghezza

Sono disponibili piu parametri per la modellazione

Attribute Wizard X
4 Attribute Attribute Wizacd x
Attribute
Cold Runner IS . 4 Attribute i
4 Parameters Atirbute
4 Pacamwters Main Cross-section Cokd Rurnes =
Main Cross-section Type s >
Y::ezo'dan = Trapezoidall =] 4 Parometers
HLI 3500 w350 B H [ 2500 [rmtmteSA it - Mamn Cross-sechon
E (33100 Ve
b |m 3100 = 3100 b [m 3100 - X
8  «a uar (by Ange) X
v. [m 15000 H [m 15.000 H i {{3500 ll({ . _B
- v [m 15.000 ,
Orientation Vector A[_:~ 4500 D w600 BE (=0 Su
[-0.000, 0,000, 1.000 1a Onentation Vet 4.000 v fod
Gate Face Area -0.000, 0.000, 1_' 3.000 SR Type
@ IC Gate Face Ared, 2500 ', c [Cireddar (oy Angle) B
A Other Parameters [:. 'LMeasure L o: I. 6000 H[U [. 10 287 .B:l
User Defined Group -/ Refer to Another Channel Curve 4 Other Parameters v [5000
Not specified B 4 Other ParameK @, Copy All Parameters from the Other Side User Defined Group = B T
User Defined Greue : & ’
4 Edt curve oLopeid Calcol tom
— y
i i 4 B Carvn I'altro d ro
- Advanced Parameter Setting Menu =9
Ciosz
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Modellazione elementi con wizard

Introdotte nuove possibilita per velocizzare e rendere piu fruibile la costruzione e modifica elementi:
- Selezione rapida di valori multipli basati su impostazioni correnti

- Aggiunta opzione di definizione valori partendo da misure di distanza e angoli

- Possibilita di ottenere i valori da altri oggetti o linee

Modifica valori Valore ottenuto da misura Ottenimento parametri da altri componenti
ﬂ 31 UU - fiefer to Another Channed Curve .
&« 3500 Measure Distance w / Roter o A c =
1.811 Target 1 Curveds) a
4.500 .. Measure Distance
4_000 Cokt Rurmes
3.000 FLIEE | s -1.276, -17.565, 0.000 | Q Mae Cross-secton Trapesndatt
2 500 Point2: | e -1.276,-17.565, -1.811 | t WomLm @ w2y
- | U m a0 . 400
EA Measure Distance: 1811 mm ‘ 81500 ® 15000 Cold Runner Gz = e j:’ar
. : Clickto C Value to Clipboard
./Refer to Another Channel Curve M - Cross-aeng/l_c opy Value ipboar
; oK Cancel
& Copy All Parameters from the Other Side ‘ o bt mla 2000

Valore da misura di angolo Copia da un altro lato

[ Mes . Main Cross-secton Man Cross-section
| Measure Angle »
Type Type
Measure Angle Trapezoidal - Trapezoidall .
Font1 [« 10068 .17848 11999 a Ho (w2500 B (w4000 552 500 W w2500 Bul=2%00 |8
Pomt2 |« 12267, 17890, -1 999 a B 4.000 7 & 6.000 5 000 & @ 4000 8 8 4000 B
Point3 |« 12104 17.891,-13 160 JE- Y 5.000° v w5000 S » 5000 4500 v [m 15000 s [ 15000 s
I V' Camglomentary Angle I o Orertaion Vector 3500 Orientation Vestor
— 10009, 0.000, 1009 L S 10/000.0.000, 1,000 a
Angle B.000" Gate Face Area s Measure Gale Face Ates
i \‘ [? of Refer to Anather Chamnel Curve f C
[ & Copy Al Perameters trom the Other Side l

PR TR Tr— P o N P —
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Gate Location Advisor

- e stato estratto il comando Flow Lenght Ratio e reso indipendente

- llcomando é stato migliorato al fine di renderlo utilizzabile nel workflow ' . & spectyPoit
delle API Gate Runner ‘ SpEdiy Face
rance JL Symmetry
Runner System
MoldBase

- - Gate Location Advisor

- E possibile scegliere in modo indipendente la direzione di partizione e |1 Flow Length Ratio
chiusura stampo

' Add Pin Gate

™

2
-~ l‘t
W
3
o
“ ~“
L Moldbase ' “u
= Parting Direction £
-
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Cooling Wizards

. . . Project Direction
Creazione canali conformati:

- Migliorato il calcolo per avere corrette connessioni ed eliminare interferenze

- E’ possibile visualizzare la preview

) ) —> Real-time Preview
4} Preview Option

Preview cooling channels

Offset Object
(AIIow transparency control)

v

Creazione canali con Wizard
- Aggiunta opzione per «seguire il contorno» della parte 15| Prev]ew Option
- Aggiunta opzione per utilizzarla come referenza Freview cooling channels

- Aggiunta opzione per esportare il profilo del contorno Display offset object

— - pu—

5 . _ i . /ﬁ_‘
c:2e000 = m:f1s000 = o ——e
=1 =l D

c:[24.000 :II H:|16.000 j N
Default I Templates. ., | Guide... |

Default I Templates. .. | Guide... |

v Use the original view window

v Use the original view window

W Elose o part

v Close to part
[~ Export contour

I~ F;%rt contoué
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Symmetry branch
Posso impostare questo tipo di simmetria per velocizzare le analisi
- Ho la preview di tutto il modello simmetrizzato

- Eseguibile su Hot Runner con determinate specifiche:
- La connessione di tre curve deve avere almeno due linee collineari
- Ladirezione del branch non pud essere collineare alla linea di simmetria

| attribute Wizard x

4 Selection Information

Nu obeut o sehected.
(Aasa
AWty N
» swon Ty
Taw
ST Xk L g!
. am e Wuwd
4 Vom—wry Seven # ot Type
B o Tyow
M1 Cx Copeew - g
c:;—-vtn # @ Rumer Branch Outlet
e s
et Cemrew ) Lew ® © Branch 1.0 -
e e * ® Branch 20 5
2 * ® Bianch 11 i
* ® Branch 1-2 B
Coae
# @ Branch 2-1 1]




Moulding

mid e

/’ Mesh e pre-processo

Strumenti CAD e T e S
Al fine di migliorare il seeding della mesh: o e L

O Exanew g

- Esecuzione Split Edge con selezione di linee o curve

- Miglioramento dell’Estrazione Curve con un migliore sistema di
selezione

- Unione lati migliorata con filtro su relazione G1/G2 (continuita di
tangenza o curvatura

Join Edge JoinEdge

Extract Edge Curve

Select join vertex(s) to merge edges: @ @- Selectedge(s) toextract: % &
Tangent Continuity (G1)
Curvature Continuity (G2)

Select join vertex(s) to merge edges: @ @
Tangent Continuity (G1)
[C] Curvature Continuity (G2)

Spread selection from a hit edge

Max edge-edge angle:
42 Show hot-key tips
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Strumenti CAD

mhﬁ%ﬁ@ﬂr’@@@'

Home Model Mesh Inspection Boundary

\ . 2 Join Curve &) Central Line

X, Explode Curve ¢ly ConnectChannel Curve

E’ possibile creare SFERE utilizzando diversi criteri di costruzione

Point Line | Box ™ More
3 = o ( Bridge Curve << Connect Curve =
Create
: W Box
Aggiunta DIVIDE POLYSURFACES .
B Cvlinder
Cgmando gggiuntivo per poter. separare superfici di diversi elementi | @ sphere
(simile al trim ma per le superfici) W Bounding Box
- - @ Planar Surface
@ Surface from 4 Curves
Divide Polysurfaces Sphere
Divide tolerance : [0.02 ® @ Center of Sphere: ( 2Points 3 Points 4Points ) |-8.522, 4,657, 0.000 |@
D Mo Pole

val ‘

Divide Polysurfaces

Dividing polysurface...(1/11)

R 32% (%

/&
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CAD & CADDoctor 2026

Moldex3D CAD Reader 2026 Moldex3D CADdoctor 2026

UG10 - NX 2412 Series
NX 11.1 — NX 2412

(o Yo M2 1 G (3l 2000i - Creo Parametric 11

V7 - V36.1

AP203, AP214, AP242
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Miglioramento nella visualizzazione errori della mesh
- Zoom-in dei difetti migliorato per la correzione automatica
- Opzione per mostrare solo la porzione di mesh vicino l'errore

- Nascondi/visualizza o selezione per attributi per la visualizzazione specifica

- E’ possibile mostrare solo 'oggetto con un errore/i specifici

EHEAAODA

CRecheck 4| @ |»| & o[58 | SheckMethod:
- @ Check attribute objects only .
@ 4 Surface Mesh Defects . s Non-attributed
) ) Check visible objects only
@ Free Edge 3 0 T
@ T-connect Edge 0 135 >
. Overlap Element 0| |& X
® Interference Element ? X & 57 \y
. Aspect Ratio (<0.05) 1| Recheck
L4 Sharp Angle (< 10.0°) 0| Show objects of all defect groups
. Inner Shell 0| Show objects of current defect group only
. Non-manifold Point 0
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Nuovi tool di sistemazione mesh

- Funzione eliminazione elementi di Mesh ridondanti
Trova ed elimina elementi modellati con errore che possono creare problemi all’analisi di cooling

Remove Redundant Maoldbase Mesh >

Moldbase

{6+ Parameter

Part
Insert Aspect Ratio Tolerance : E
S Gap Tolerance 0.08740 E
‘: | Apply
V{ \
: ole : Default oK Cancel
Bad element case Default. OK | | Cancel

- Aggiunto comando Sistemazione Ortogonalita
- Sistema gli elementi solidi per rimuovere lo specifico errore
- Fornisce sistema per mantenere inalterati gli elementi sul bordo (prismi)
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Sistemazione mesh

Nuove metodologie per ridurre tempo e sforzi nella sistemazione della Mesh

- Snap automatico con la funzione Move Node

- Permette di assegnare la nuova mesh creata a gruppi di mesh esistenti con Fill Close Loop e Sketch

- Nuove opzioni per cancellare la mesh originale: Combina, Esplodi, Unisci Mesh

- Perla mesh SHELL permette di trasferire le proprieta della stessa

Property 1

..

Bring in Property

Property 1
»

“ Fill Annular  property 1
Property2 o -

«
Auto Property
Fill Hole

“
Property2 Auto Property

Fill Hole by Closed Loop

& FillHole by Closed Loop

Assign to 4e|eci

Folysurface: 1 Paolysurface a

| Select polysurface to assign |

—a
m
D |Type |Segment |Mesh Size |EliasingType Biasing Factor
¥ Closed Loop 0
0 |Edge 5 1.215 Mone
1 |Edae 5 0.991 Mone

Join Solid Mesh
Select solid meshes: ¥
Delete selected meshes

o

L+ Show hot-key tips

Sketch X

ed object

% Select

Point [-10.153, 2677, 0.000 | = Y

Folysuface: 1 polysuface(s)

& Option
Mesh type: @ Triangle
) Quad
Foint Mumber: @ 3 Points
() 4 Points
Objecttype: () Combine to near mesh

|_@- Select polysuface to assign

() Create new object
Refine mesh size: |0.991

Ok | Cancel

Delete original meshes
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Processi innovativi ICM

Quando viene considerato il movimento stampo, i modelli con movimenti piu ampi esibiscono una simmetria di temperature piu
accurata, che genera un diverso risultato di deformazione.

L'approcio di movimento stampo viene ripreso dal processo di Stampaggio per Compressione

- Movable mold plate
- Compression zone
T Part

B Fixed mold plate

3 s ety S s Tmm— e |
E l‘ . i ) ... i; = B -
e N I— 0> -
Simplified Considered = i
. . ‘ . Simplified : Considered :

£l am

00 mes Moldex i[) wormn L Moldex D

o L1 Moldex T




Moulding

mid g
—|_Processi innovativi CFM - GAIM - WAIM

[CFM] Vengono fornite piu informazioni nel file di log per le impostazioni di rotazione stampo

[GAIM] [WAIM] Viene separata la visualizzazione della Pressione del materiale e del gas nel XY Plot

Section No. =3 [T R—
Node ID Tine(%) Flow Rate(%) e
Node-1 0 50
Node-2 100 50
<fFlov_Rate_Profile Setting>
<Injection_Pressure Profile_Setting> e
Section No. =2
Kode ID Tine(%®) Injection Pressure(®)
Node-1 0 1
Node-2 100 100
<fInjection_Pressure Profile Setting> "
— -~ CCETER e |
<Rotating> R L T
Rotation Origin (X, Y, Z) = (1.1, -3.5, 0.77) mn g 1
Rotation &xis (X, Y, 2) =(-1, 1, 1) e et
Maxinun Angular Speed = 10 rad/sec S
</Rotating>
<dngular_Speed_Profile_Setting>
Section No. =5
Node ID Tine(sec) Angular Speed(rad/sec) \
Node-1 0 5
Node-2 2.525 5 =
Node-3 5.05 -4 — 1rem
Node-4 10.1 4.321 o AR
Node-5 20.2 -9.753 ey
<fAngular_Speed Profile_Setting> g o = -y - =t
</Process_Condition_Information> -\ y
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Processi innovativi RTM

E’ presente un workflow piu flessibile e integrato

E’ presente un nuovo formato del file INP: CSS8

E’ possibile esportare file KPT durante il Check Finale

ST RO Mgl ? 7l O I

Model | Mesh ‘ Tool | Inspection ‘ Bound

u =& X X

New Run RTM Solid Import Ply Orientatio B.C.
Geometry

File Moldex3D Solutior Model

l

| ] Job-2_new.inp
| RTM_ply.inp

4 ® N Model

4 ® Part(24)

L

4 ® M21E_ortotropic._...

4 ® Ply-1

® & solid.. [
4 ® Ply-2

® & solid.. [
4 ® Ply-3

® & solid.. [
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