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Riscaldamento cilindro (resistenze elettriche)

Movimento della vite (motori elettrici o idraulici)

Pressione di iniezione (pompa idraulica o motore elettrico)

Movimento piani (motori elettrici/idraulici)

Sistema di bloccaggio (ginocchiere o servomeccanismi)

PLC e sensori (controllo temperatura e pressione)

Display e interfaccia operatore

Camera calda

Termoregolazione (pompe e resistenze elettriche)

Chiller e torri di raffreddamento

Essiccatori

Sistemi di trasporto pneumatico

Dosatori gravimetrici

Robot, manipolatori e nastri

Gruppo di plastificazione

Gruppo di chiusura

Stampo

Ausiliari

Interfaccia operatore
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Movimento della vite

Pressione di iniezione

Movimento piani

Sistemi di trasporto pneumatico

Dosatori gravimetrici

Robot, manipolatori e nastri
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Movimento vite (plastificazione)

Pompe olio

Sistema di chiusura

Movimento carro

Essiccatori
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Alimentazione pressa

PLC e sensori

Display e interfaccia operatore

Riscaldamento cilindro di plastificazione

Camera calda

Termoregolazione stampo

Chiller e torri di raffreddamento
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1.5

1.8

2.5

Packaging alimentare – Overcap liquore NUVO

Materiale: PC trasparente (Sabic Lexan HF1140R)

Dimensioni: 55x55x85

Spessori: 1.5 – 1.8 – 2.5

Peso: 26 g

Iniezione: camera calda con otturazione, gate 1.2 mm
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Raffreddamento convenzionale

Matrice lato fisso

Matrice lato mobile

Acciaio matrici: 1.2343

Tempo ciclo 50.3 s
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PARAMETRI DI PROCESSO OTTIMIZZATI CON DOE 



THINK DIFFERENT
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Raffreddamento conformale

Conformato su LF e LM per seguire la punta del componente, 

gestire gli aumenti di spessore e condizionare il puntale 

dell’ugello.
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Raffreddamento conformale

Matrice lato fisso: lavorata di macchina con riporto SLM

Matrice lato mobile : lavorata di macchina con riporto SLM

Acciaio matrici: 1.2343 + riporto maraging

Riporto SLM minimizzato

Tempo ciclo 39.3 s
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Matrice lato fisso: lavorata di macchina con riporto SLM

Matrice lato mobile : lavorata di macchina con riporto SLM

Acciaio matrici: 1.2343 + riporto maraging

Riporto SLM
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Conventional cooling Conformal cooling

Tempo ciclo 50.3 s Tempo ciclo 39.3 s



26 magg io  2026

Il condizionamento degli stampi per una migliore gestione dell’energia 



26 magg io  2026

Il condizionamento degli stampi per una migliore gestione dell’energia 



26 magg io  2026

Il condizionamento degli stampi per una migliore gestione dell’energia 



26 magg io  2026

Il condizionamento degli stampi per una migliore gestione dell’energia 



26 magg io  2026

Il condizionamento degli stampi per una migliore gestione dell’energia 



26 magg io  2026

Il condizionamento degli stampi per una migliore gestione dell’energia 

*consumi stimati inseriti sul modulo ISLM di Moldex3D
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Conformal cooling tramite lavorazione meccanica



Grazie per 

l’attenzione

Consorzio Proplast
Via Roberto di Ferro, 86 - 15122 Alessandria (AL) - www.proplast.it

andrea.romeo@proplast.it
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