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Aggiornamento libreria materiali

* 154 materiali termoplastici aggiunti

« LCP(2), PA(66), PBT(8), PET(9), PMMA(2), POLYBLEND(2), POM(13),
PP(30), PPS(9), TPC-ET(12), TPE(1)

* 71 materiali aggiornati
* PA(22), PBT(21), PET(1), POLYBLEND(1), POM(26)
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* Modello Dual Nakamura
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Nuovo modello della cinetica di cristallizazione - Dual Nakamura

Migliore modellazione cristallinita a basse temperature rispetto al modello tradizionale Nakamura
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Ref.: https://4spepublications.onlinelibrary.wiley.com/doi/abs/10.1002/pen.25767
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Connessione e aggiornamento dati Materiali dall’ MHC nella libreria

o | wowimn o 1l
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® ra—
Moldiverse Meldiverse

&

Scarica i dati materiale nella Cloud Bank Utente dal’MHC

My Cioud Bank & ]«
Pass SCHULAMID 8 0F
par SCHILADUR A GF
630660100

per artenhas PET

——
R
e

nroncien |
i S

<

2 Remowe account
O xunpngonny 1

Utilizza account del Moldiverse all’interno della libreria di Studio

Cerca, controlla e aggiungi materiali nella banca dati di Moldex

ABS POLYMAN EHI A. Schulman (MVR(220,10) = Tom' 10wmin) l

My Cloud Bank Updates

Updated
1.PC+SAN | Bayblend T8B GF10 | Covestro
tas2 q 2.PC+SAN | Bayblend TEB GF20 | Covestro

1.PBT | SCHULADUR A GF 30 TS| A Schulman

ire you sure to update cioud bani?
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Validazione misure e risultati con il Material Digital Twin

* Il Material digital twin € usato per valutare le variazioni nei materiali e | cambiamenti di stato durante il
processo di misura sugli stessi:

A seguito di misurazioninella
e e versione 2024 verranno aggiunte
e queste calibrazioni eseguite come
Elementi convalidati & Data material digital twin

* Abilita le impostazioni anisotropiche sulle proprieta meccaniche dei polimeri
* Modello teorico delle proprieta meccaniche per i materiali compostiti (con filler)

Miglioramenti solutori & Database

High Performance computing
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Supporta la connessione con Windows Authentication (AD) Logon

* E’possible utilizzare 'account Windows Authentication per accedere e connettersi al Moldex3D Job
Scheduler dal Computing Manager

* E’possibilie la gestione delle liste di permessi
usando 'account di dominio

* Crare un nuovo account e impostare le uatorizzazioni per

permettere o negare la connessione
ﬁ Molde3D Job scheduler 2024 a - % Select User or Group X
on o s s Dogpane T Opuaontiry e
prommr— Fervision | Rasowts Select this object type
it s ot the domain 1 ‘UselorGroup | Object Types...
. T From this location:
#:‘wl:lmv 'f:“': a ‘muldeﬂdcom | Locations. .
» Enter the object name to select (examples)
—— rlin f n Il 111 Check Names.
T Advand Corel
9

oneatign
et
Opzione per disabilitare | cores della CPU di tipo Efficient (/ntel
from12th Gen CPU)
* Ilcalcolo CAE ha prestazioni maggiori se vengono usati solo i cores di tipo Performance

* Se la CPU del computer ha cores Efficent, dal computing manager € possible disabilitare o

abilitare i cores Efficent

e 1 Disable Efficent cores

ILsolutore usera il I_MPI_PIN_PROCESS per specificare che solo i cores Performance

debbano essere usati nel calcolo.

10
—_— |
10
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Migliora la capacita di calcolo per solutore Linux

* Supporta la distribuzione Slurm Linux Cluster su GCP
* Non e necessario avere il modulo di Cloud-Connect

* Supporta lo schedulatore LSF nel Computing Manager

workied manager

_) IBM Spectrum LSF
-

* Schedulatore di 3" parte per Linux basato sulla gestione delle risorse di calcolo

¢ Supporta Rocky Linux 8 series OS

* Stesso workflow di installazione and lancio analisi come per gli altri sistemi operativi Linux

R Add Server Information X
T |>;|I acrvec
1
= e Scheduler Moldex3D Job Scheduler -
pozt powives E Moldex3D Job Scheduler
IP/Hostname ingle Node ]
BS Pro
= - E—
= p— F
D | Account ¢ ‘ ‘
= ey
— o] st a Logon Type Password
[—— 1 i
oo I-OI m-»dmmmwwm Password : ‘ ‘
t\::v‘:m.u‘ .l__-' connection via GCP Console.
11
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Migliorata la fruibilita della gestione licenze e sicurezza
* Supporta laridondanza delle liste server in LM Agent & Monitor
* Siconnette automaticamente ad un altro set di LM se fallisce le altre connessioni precedenti
¢ Limita l'utilizzo di licenze per specific Utente o Hostname o IPs
* Imposta il limite o 'accesso a determinate licenze
* Mostra warning quando & negato l'utilizzo secondo le regole impostate
T MoldexaD. Limit Manager x
o s = I e “T;i’::’“'m"
Modules:  [Maldex3b GENERIC SOLUTION 2023 = M [
e s = (-
! Name: [ (separated by semicolons)
nid
5] odu20 ol 1dbLont
st [ ——— Lz ‘
Add and Manage Limit List in LM |
Humbe Move Up Move Down Remove
s oy Gl
Waring When Usage i
Ineligible to Limit Rule ;o
12

12
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Capacita di simulazione
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Migliorata Uanalisi di venting con movimento delle bolle d’aria
* E’ abilitata I'analisi dinamica dei movimenti delle bolle d’aria nella fase di packing

* Un buon risultato consistente & ottenibile nella fase di riempimento
» Utilizzato stampo trasparente per investigare le zone con venting

14
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+Migliorata la simulazione degli overflow

* Estesa la possibilita di simularli a tutti i processi
¢ In precedenza era ammessa solo con GAIM, WAIM e BilM

* Supporta piu tipologie di controllo per 'apertura chiusura dell’overflow

Fill volume > |
Time

Time (after flow reaches node)

Time (after V/P switch

Advanced Setting
Overflow Mold Boundary Condition| Injection Options| ‘Ram posmon
Overflow
Overflow Type Control point Mesh node ID Value Unit Action
: . o - ; _ Open/Close
Initial status 141 - 0 = Open ¥/
Time (after flow reaches node) ¥ |1-2 123818 10 sec Close bt |
Time vl13 S 15 sec Open ¥
Fill volume ~|14 - 80 % Close </
[
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Enhanced Warp e Annealing Analysis per i materiali Thermoset
* Lanalisi di annealing puo iniziare da EOP o EOW (End of Pack - End of Warp)
a seconda delle impostazioni di analisi inserite
* Se sono rilevati dati di Warp l’analisi di Annealing partira da End of Warp
* Per un controllo piu specifico legato alla temperature &€ consigliato far partire l'analisi dall’ End of
Curing
* Se ¢ attiva la Consider viscoelastic material property in stress analysis nei parametri di calcolo,
l'analisi partira dal End of Warp
MTX material file supported
for thermo-set analysis
ERQ SEE = BAY NEE
t15 = 150.00 sec. a
t16 = 160.00 sec.
2 o see
EOS = 180.0 sec.
</Multiple Tine Steps Output>
</Thermal Analysis Data Settings>
[1] T 1 25.00 oC, converged.
111 T : 35, 1 25.00 oC, converged.
### Cycle[1] Tine = 2.38 sec. dt=1.13, Anbient TEMP: 25.00 o, converged.
### Cycle[1] Tine = 4.06 sec. dt=1.69, Anbient TEMP: 25.00 ol, converged. l
16
- |
16
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Supporta analisi di stress nonlineare

» Estesa la possibilita di eseguire analisi non lineari per calcoli con carichi e vincoli, spostamenti
€] Computation Parameter ? X

1@ Fowrpack | B coot | ) wap ED Sress | [ veEropsies |

I Andysistype :  [Nonkinear Stress

Bemert Type
€ Linear & Quadratic

[Opbons
= Solver parameters

’ Increment ‘Automatic

\} = Gravitationsl force (om/sec”2)

}‘ XGravty: 0.0000008+00

YGravzy. 0.000000e+00
ZGravey: 0.000000e+00

[C3 s sk space (scratch dractony) a8 etusl mermory
| =16 Reduced mesh

Linear Stre\s;Q:
Geometry Nonlinear

Unardening Ylinear  Usoftening u
17

linear

stiffening

y
y
fas

Nonlinear Stress \il)

softening

/4
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Migliorato la visualizzazione risultati con opzioni piu personabilizzabili

BUEAOFA et O EPSI-E =
PEr

v s )

» Esportazione della planarita in file EXCEL [ ] i
* E’possible mostrare/nascondere le trappole d’aria insieme ai « art

componenti, direttamente dall’albero del Modello D e -

* E’possible avere i risultati di Particle Tracer insieme al Fronte di riempimento

4 O Fn Measurement

0.3367
AL e Bulk Temporature
7= | Max, Volume Shrinkage
4 O 4 Alignment (AExport ToCsv | Aversge Viiodty Vscior
4 O 215 Local Best-Fit ® Show | i
| OMowiBestfnt | |fidekte | 4 & Particle Tracer{From Melt.
02378 | [ Result Advisor
EINote
A B i Sia Eoen Particle Fiter
1 [Name: JFlatness 1 Fipiian @ Drawn by Point
2 |Result: Warpage_Total Displacement i Drawn by Line
3 |Flatness (mm): 0.0376 & e @ Show Melt Front
4 |Max Displacement (mm): 0.0264 Ao
5 Min Displacement (mm): -0.0111 ‘ M:; S
6 |Plane (mm): -3.1921e-06X+1.2031e-05Y+1.0000Z-8.4654 = 0 P
-
19
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Migliorata la visualizzazione risultati con opzioni piu personabilizzabili
* E’possible personalizzare le impostazioni per i risultati di fibre, particelle e vettori
* E’possible impostare i range e le dimensioni nelle preferenze di sistema
Preferences More reasonable
Generat Graphics setting range
« & Fiber it Result Advisor G.o Entity Size.
=INote und ana Number Spedial Node [Air Tra. Sensor Node. Measure Node. Fired Node, Probe Node)
ok Fiber Orientation in X, .. i . s |20
& Fiber Orientation in Y. D Oong — Adow (Melt Entrance, Coolant inket Coolant Ouset, Gas Eniance)
- @ Total Time Displey —_—— (B
ok Fiber Ornientation in Z... Filling Jime Background Ling Wian (Weld Line, Wire Resull)
Volumd Filled Ot e —_—r B
Graphics. - _ LB
Display Options x
% Fiber Orientation
i Density
] o —— N
] Sparse Dense
1 Length
1 — e [15
] Short Long
i Width
— B
i Light Heavy
|
i V' Auto-preview
1 Preview OK  Cancel
20

20
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Esportazione risultato di deformazione in STEP

* Aggiunto il formato STEP nella funzione Export Deformed Model

* Sipud modellare con la compensazione direttamente in Studio senza software di 3" parti

* E’necessario il modello originale e il risultato di deformazione calcolato

H B - A 9 & oldex3D Studio
M : Adjust Deformation Parameter 5 P
Da X [1:3 [ pic_ Z| [& Show Griginal Model 4 a @ h
g Play Video Export .
i x v Mz x [oooo B% v o |B% z [ooe B% ! Deformed Madel
.
Scale Faclor Mold Compansation { Export Deformation Model } Exapr Exf |

Note:
* Parametriraccomandati: -1 ~1

2 Setting
© Deformed Model

Format [STL(ASCII)

(©) Deformed Model after Compensation

Scale Factor: STL(ASCI)
Scale Factor: [-1.000 | i P
CATIARSO Format
N . B saveas -
* Qualita della geometria deformata le ster
* dipende dalla qualita del modello originale -

= Progress
.

Un fattore di scala troppo ampio pud dare luogo ad un output
di bassa qualita

Start | Cancel

21
—_— |
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H H H H LS FEA Interf Displ Ut
Aggiunta funzione di comparazione modello e ——
= B i Referance Point System
* Comparazione tra modello originale, deformazione e modello importato roppection - I
* Supporta le validazioni di cambio dei modelli in accordo con il risultato di deformazione
(S ERaNTHO = 143259 - Moldex3D - _
m Home | Model | Mesh | Tool | Inspection \ Boundary Conditions | Result | FEAlnterface | Display | Uity Mode! Comparison &
BasedModel:  [Model ] | p-" SnowEated Monel « — e‘ :
Compared Model: [Warp Result = Vode! Model B Sho Ghmparisesdal Exit Cl
Alignment | Comparison || [E Inverse Result . -
omparison Optians Exit | @ 1
Caso design change validation (Limiti: Tmm ~ 6mm) b
e °
[ i —————
i |
| Modello originale con deformazione VS. modello originale | & ’ Modello deformato con compensazione VS. modello originale ‘
22
—_— |
22
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Miglioramenti usabilita
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Migliorata la comparazione di run nei report e nel sommario

* Visione piu chiara dei differenti run e degli effetti dovuti alle variazioni tra essi =
* Ilsommario dei run pud essere esportato in formato Excel
¢ [l Wizard dei report supporta 'aggiunta di run multipli

24
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Migliorata Pusabilita per una migliore User Experience in Studio

Supporta le scorciatoie da tastiera e la loro customizzazione ed impostazioni di preferenze,

Supporta il salvataggio, importazione ed esportazione del sommario run

Supporta il raggruppamento di run nel Progetto
* Legoirun nel Sommario di Progetto in gruppi e li mostro nell’albero

FHEAOF A
+ i S0, Damoznze
g aBS

+ [E] Run03: Modei B - PP

25
— N EEEE——————— |
25
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Migliorato Uutilizzo del Material Wizard
\& 2023.04.1.1-1.0.0
* Vengono mostrate le versioni del materiale migliorato Bank V_' 7& ial Versi
* Aggiunta la funzione di importazione rapida dei dati tabulati al SSIoN aterial Version
* E’permesso copiare e incollare dati da Excel per la modifica di materiali
* E’permesso copiare materiali nella User Bank
No. T(C)
6 1 25
7 2 30 6 110 ’n
5 © 1 row(s) 7 129 167647 | ©
9 8 130 1.69e+7 ;.‘
10 9 140 1.72e+7 b
1 10 200 1.86e+7
12 n 280 1.98e+7
@ © row(s) o row(s)
26
26
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Migliorata Pusabilita nel Process Condition Wizard
* Aggiunte impostazioni di default per Profilo iniezione e Pressione mantenimento
* E’possible regolare le dimensioni delle finestre 2 ks et Mool st Cole Tire
B Moldex3D Process Wizard ? * ;:..E:m'v Tk Qlewdse) ¥ Coomt  Dimem :w
Project SetingsFiling/Packing| Cooling Summ{™——— E et ] b
Seting method eing/pacidng| Unit ESE',::'E' : :::
In this moce, { el : it
molding macl Filing ECo G ) s usi2y
process conds ECS Geoup) -e o
= e i e e e ST S
el Flow Rate Profile: 3 A o
Mesh File
Material File et Mo —
i s o o] ook
| Packing pressure refers to machine pressure z:::*-' i :”"“""" o n
e e oo BRI e
R (S e N - cr o e
= i “ —_—
o
Caplure Settings Help Back Next> Cancel Paas o 5 E e
27
— I —————

27
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Migliorate le performance di STUDIO

* E’ora presente unriassunto delle informazioni della workstation

* Miglioramento con piu alti FPS per 4K
* Migliorato di 3.5 e 7.5 volte la performance sulle operazioni
relative ai modelli e sulla visualizzazione risultati
* Necessario di OpenGL4.3

* Dal 2025, la manutenzione per versioni di
OpenGL piu vecchie della 4.3 sara dismessa

2023 in Quadro P2000 2024 in UHD 630 2024 in Quadro P2000

o

60
40 30 30
2217 19 2123 2123]
20 14 11
2 2 2
o 1 II Il l l 2lal lla
Model Model Model Model MFT MFT Velocity Fiber

ace e ace Face Continued Bandet
\ ature Mesh Line Feature

29

HEmkoarHo

Home Utility
File > a
Preferences & L4
Help > Help
T Llcensin...

formation

EHAAQ - Abou( tldeﬁD Studio

4 System Information

Total Memory
Ormver Version

~ Prmary Montor
Resolution
0Pl

~ OpenGL
Vendor
Renderer

Version

Intel(R) Core(TM) 9-9900X CPU @ 3.50GHz
10 Cores

4GB

AMD Radeon Pro W5700
468
31.021001.45002

3840 x 2160
300%

ATI Technologies Inc.
AMD Radeon Pro W5700
46,0 Compativilty Profile Context 23.7.1.230626

Shading Language Version 450

~ Operating System
0S Name
0s Buid

Microsoft Windows 10 53¢}
10045

Close.

29
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*10.0
*11.0
*12.0
* 1847 Series
* 1872 Series
* 1899 Series
* 1926 Series
* 1953 Series
* 1980 Series
* 2007 Series
* 2206 Series
* 2212 Series (+23R2)

SIMENS NX
SOLIDWORKS

* 2306 Series (+23R4)

30

Aggiornate le piattaforme SYNC Platform per le nuove versioni CAD

® 9.0 (+23R3)
* 10.0 (+24R1)

04/07/2024
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Aggiunte piu funzioni API per le condizioni di processo nel

Filling/Packing

Setting Method New X

Max Injection/Packing Pressure (CAE mode only) New (o)

Filling/Packing/Injection time New Enhanced

Stroke time (machine mode only) New X -

VP Switch New Enhanced =~ Pritsetmisoras ;?3_"{3"1--——--——--——--—1
Packing Pressure Refer Setting New (0] E w::::.-m: i
Profile: Flow Rate, Injection Pressure, Packing Pressure New (0] E':,z:::':,m wees % i
Suck back (machine mode only) New o ¢ EE‘E‘E‘;M”MWM i
Melt/Mold Temperature New o \ /ir..:i:.m;m — i
Initial Conversion (thermoset only) New (0] ium X = E
Hot Runner Initial Temperature New New R E,?zﬂ?m]"

31
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Aggiunte piu funzioni API per le condizioni di processo nel Cooling

2 Moldex3D Process Wizard ? x

“mﬂ o Setne e ek e S
_____________________________ 1

Value Unit 1
Cooling method: General | Transient lcooltnamelmd Tansient ¥ -
}rmlmmnperazm 60 e H
Initial Mold Temperature New New I Toriporaipeo 2 e |
E;mnmpmm 90.85 oC H
Air Temperature New o (ooeg Tme 4 et
IMold-Cpen Time 5 sec H
Eject Temperature New (o} oo Tk e e CEI oS
Mold preheat Setling
Cooling Time New (0}
Mold-open Time New o
Ejection Timing After Mold Open New New
Cooling / Heating... Mold Metal Material...
Coolant Flow Rate, Temperature New (o] WMok ingart nitial Temparahira Part insert Infial Temperature
. Eject Critena Estimate Cooling Time...
Heating Rod Temperature New (o} R M

32

Capture

Settings Help

. Save Cancel

32
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Tools migliorati
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Miglioramento nella lettura CAD Reader per gestire meglio | formati
nativi

¢ Supporta | formati CAD piu comuni, in maniera piu

Moldex3D CAD Reader | Note 2024 Native CAD Support Update

Neutral Standard NX 111 - CR 2212
. Additional Add-on licensing
Via CADdoctor required Creo 13-Creo 9
QATIA V5 reader is Add-on SolidWorks 1999 - 2023
in2023

CATIA R10 - R33

Total Import Time Ratio Total Import Time Ratio

100%

5 Times Speed- 80%
up in Average 50%

100%

80%

60%

40% 40%
20% 20% 34

Note: With extra healing time, - -

Auto Heal and via CADdoctor can 0% 0%

improve CAD import quality further New Reader New Reader + Auto Heal via CADdoctor New Reader New Reader + Auto Heal via CADdoctor

34
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2024 nuovi tools CAD

* Migliorato il calcolo degli spessori e distribuzione
* Migliorato il calcolo per le nervature
* Distribuzione dello spessore piu uniforme e accurata

* Aggiunte funzioni per divider o unire bordi
* Modifica gli elementi per una migliore performance e controllo durante la generazione della mesh

— " - ax —
PN 7Y
B N [~ e R
Move Subtract i 5 Sstoez More || Chisel +4 =
. ™., Extend (7. Move Curve End b1
Edit Divide Face

“%iReverse Curve

s Remove Face Inner
Split Edge &' Separate Polysurfaces
B Join Polysurface

- Split Edge

‘ Join Edge i

°
~“  Join Edge o~ { 3
o

35

35
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Aggiornato il Moldex3D CADdoctor con le ultime version di file cad
* Aggiornato il CADdoctor per poter supportare gli ultimi formati dalle diverse piattaforme CAD
* Regolate le tolleranze per le ottimizzazioni della qualita delle geometrie in casi particolari e specifici
2024 Support Update
R7 - R32 (V5-6R2022)
% UG10 -
Creo Parametric 2000i -
Parasolid V7 -
T v6.4 -
V5.2,V5.3
AP203, AP214, AP242
36
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Funzioni mesh aggiunte
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Supporta la gerarchia e livelli di mesh per il sistema Auto-grid sul
condizionamento

* E’possible impostare le gerarchie e livelli di mesh per differenti component nel Auto-grid Cooling
System

* Differenti livelli di mesh per differenti componenti al fine di ottimizzare la risoluzione della mesh
vs. numero elementi f

* Gli elementi saranno attribuiti secondo la gerarchia impostata
* Evita Uinterferenza dei modelli tra componenti diversi

——— = = ]

Moldbase 10

.

® # Matera
® Wola inser
® Wola inser ) 1 | 1
® Mold Inser 1 T
® Wold Inser 1 1

* # Matera

meto @ ([ T

® Moldnsert 1 ) :

38

38
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Miglioramento commando Modifica Spessori

» Migliora utilizzo e risultato della modifica di spessore sulla mesh superficiale
* Modifica spessore, Variazione spessore lungo la normale e spostamento nervature

Thickness modification Modification along mesh normal Rib movement (Twice Operation)

TR
Bunics)

39
39
Moulding
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+ a
More Check
° . Contact Boundary
Aggiunta nuovi tool per la mesh vt b
izume:smm Mesh I
WA Ao Fix Soiia Mes 3
_______________ -
* Aggiunta funzione per correggere in modo automatico la mesh solida
* Migliora la qualita della mesh solida nel menu Structure Mesh Ribbon
* Aggiunta funzione per mostrale i dettagli relativi alla qualita
* Mostra la distribuzione di qualita degli elementi
C v [ B T
& = o
=11 Range [ee3 | [o3e_ oF -] o 151
! o
I
Free&T-Connec Edges Yo !
o Auto fix solid mesh(Keep boundary nnde=‘-fas)a=ﬂ element count: before = 14815, after = 24865,
* Serve licenza MESH 0
40
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Integrazioni
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Moldex3D Applicazione integrativa con ENGEL

* Richesta licenza di Machine Response

sim link interface
(local client)
CAE run - run simulation G, @ Moldex3D export [3
> Moldex3D

@ Moldex3D export [

Moldex3D sim link
o (web portal)
- ]
: ? (3 ® Moldex3D modify run (3@ sim link modify [ D xS
D o 22 .

42
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Moldex3D Applicazione integrativa con Sumitomo (SHI) Demag

. o — . (" MoldexzD
* Scambio delle condizioni di processo tra simulazione e macchina [T S

Project Settngs FilngPaciing Setings | Cooing Setings| Summary|
Filing sotng

Stoketme: 0132085 sec
Inecton pressure profe (2).
VP swich-over
Byramposton Casfi o
Packng seing
Packng e 3 s
Packingpessurerfers o machine pessure
Backng pressure profi ()

* Valido per NC-10 Controller

Import machine file
Export base machine file  to Moldex3D
from machine i

MoldCond 01 txt - e

Mactine nertoce. Advanced Settng

cowe ot Con] oma |

Moldex3D

Real Machine
Interface

o

Import machine file to
machine

, on Moldex3D process conditions and |
" base machine file

MoldCond_01.txt ; :

43
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Aggiornamento Moldex3D Digimat-MS con ultima versione

* Moldex3D 2024 aggiorna Digimat-MS alla versione 2023.4.1
* Moldex3D Digimat-RP & rinominato Digimat-MS

Moldex3D Setup Wizard 20

M
Digimat-MS

License Agreement ' Moldex3D Product 202341

v ModexaD
inslaletion Gukde v £ Moldex3D 2024 (64-bt)

[ MoldexaD el (ffine)
Select Modules 2 Moldex3b sample

0] Remote Computing Component (SingleNode mode)

Parallel Computing Setting w0 Cluster (OMP) mode configuration (Master Node)

] Remote Computing Component (Clster mode)
Summary EkeaD Ao ©1999 - 2023, Hexagon Manufacturing Intelligence. All rights

il > reserved. For mare details and egal notices, go to hexagon com.

i
O Rhino 7 (64-BR)(Akeady Instaled)
2 Modex3D Mesh (64-bt)

%, 4 HEXAGON

Moldexab Destination Folder
C:\MoldexaD Browse
Moldex3D Workng Foder

D:AMOX_WorkingFokder Browse

Reference:
https://nexus.hexagon.com/documentationcente
r/bundle/digimat_2023.4/page/digimat_2023.4/Di
gimat_RG/Digimat_RG_20234/TOC.Digimat.MS.x
html

Rhinoceros 7 Destination Folder

C:\Program Fles\Rhino 7 Browse

Moldex3D Back Next Gancel

44
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Miglioramento del risultato di Weld Line con considerazioni avanzate
sulla resistenza

* Supporta modello Bilineare Isotropico di resistenza per il calcolo
* Permette 'impostazione dei parametri sia nel Material Wizardche nella FEA Interface

* Aggiunta opzione per leggere dal Fattore di resistenza delle Weld Line Strength Factor se abilitato nel
filling

8 Feineers T (S
1 Mecharica Propertes gy - | T errmm—
Data Type: @ tsotiopic O Anisotropic L = | et poseinizons

e SO P G B DRz @

228410 dneremt

038

are 9485 3

Plastic nformation

Data: Biinear lsotropic Hardening

1] BME_Dumbbello1 FEAlog

420410

[ 12 LSDYNA Part Map_BME Dumbbello1k

15049 Eiprtrocod Sveno e of maerd e el .

|

oupitto: [T &

8.0e+10

45
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MHC all’interno del wizard Materiali - libreria
* Material Hub Cloud (Moldiverse) direttamente nel Material Wizard

o = @ waterial Hub Cloud & Metric (cgs) % U.C. @DEN Kuo-Ping Chang e

E MHC Version; 2023.041 @

a8

Material Hub Cloud *

Welcome, Kuo-Ping. Make Better Design Decisions with the Right Material
Information
.;.w 7’\(':= ARCS -
e "10rEPA B PP
PRT.u
‘O o s D(‘ DAGR niri-
a 7™ . ﬁT..hi DPAM AR c‘.wrM Mp”
- 46
— |
46
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Processi avanzati e innovativi

CM-ICM

Moulding

m Id B\arlyov;?tlen

Moulding
Innovation
Day

Considera effetto di condizionamento dopo la chiusura stampo
durante la compressione

¢ Piu accuratezza nella simulazione considerando il movimento del sistema di condizionamento
quando lo stampo € in movimento e quando & chiuso

* E’richiesta la modellazione del sistema di cooling e la mesh con Uattribuzione delle parti stampo
* Lanalisi estesa di compressione € richiesta per la parte di simulazione a stampo chiuso

Before Compression After Compression

ki =

I:l Compression Zone I:l Movable Plate
[ Part B rixecPiate

48
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Mesh

* Migliore affidabilita in particolare per parti sottili

BLM Wizard

Migliore distribuzione della mesh

Mesh Process

1. Surface Mesh

Part, Partinsert, Mold insert

2.Solid Mesh

49

+
Miglioramento dell’utilizzo del Kernel per una qualita Maggiore di

* Migliorata la generazione della mesh per una migliore qualita della stessa per la compressione
* Flusso di lavoro piu snello nel Fix Mesh e nel wizard CM se necessaria la sistemazione mesh

= .
Generate BLM @

Fix Mesh CM Wizard
% -
- Compression
Zone

Moulding
Innovation
Day

+

* Necessaria 'impostazione in modalita macchina

BB Moldex3D Process Wizard

Project Settings Filling/Packing Compression Cooling Summary|

Compression time : 5 sec

Direction : Compression Region (0.00,0.00,1.00)
Compression Settings

Compression gap: 3 mm

Supporta lo Switch controllato dalla Ram Position

* Impostazioni piu realistiche e facili legate alla realta delle operazioni ICM

Start compression by

Ram position
Fillng time
Volume filled

Compression Speed Setting

mm

Maximum compression speed : 10

Compression Speed Profile

Compression Force Setting

Maximum compression force : 133

Compression Force Profile

Caplure

Settings

Help |

50

[saver 7|

mmisec

Cancel

50
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Migliorata Uindicazione di risucchi nella simulazione di schiumatura

* Migliore considerazione della riduzione di ritiro indotta dall’effetto di schiumatura

* |risucchi che compaiono durante il processo di schiumatura sono inferiori come entita rispetto al
processo di Stampaggio ad iniezione classico

Injection molding (IM)  vs. Foam-injection molding (FIM)

Improve sink mark result in 2023R2/2024

10°
EEN 2023R2/2024

107t
B e ]
E
¥ 13e-02
s 1.0e-02
= 1072
= 4.7¢-03
@ 3.4e-03.56-03
%
3
=

1073

104

PP ABS PC TPU PA66 PAG TPE Ps PA  HIPS
Material Type

https://en.moldex3d.com/blog/customer_success/accurate-simulation-
results-on-mucell-technology-enables-adoption-of-moldex3d-solution/

51

Processi avanzati e innovativi

Potting - IC

L4 Moulding
mid &
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NUOVO MODULDO: Electronic Potting Process Simulation

* Nuovo processo per la costruzione dell’incapsulamento/protezione delle schede elettroniche

* Sono supportati tutti i tools di pre/post-processing per una modellazione accurata

Potting - o x
L Setting
Dispenser Diameter: [2 | mm - 0o
#[Pass [ cotor | stan Time tsec) | Duraton (sec) | weight (mo) | EnaTime tsec)
1 [Pass1 . 0 | 70000 e
2 |Pass2 e 7 35000 5]
3 Passd [ BED 7 35000
4 Passd | BED 7 35000
5 |Passs a 7 | 35000
5 a Q
Start (Pass 1) Pass 2&3

Setting method : |CAE mode -

In this mode, process parameters are not derived from the
molding machine informations. You may freely specify
process conditions for simulation.

Total Weight
Maximum Filling Time: 2 Analysis type : |Electronic Potting ~
MeshFile : Consenvative Lmfe |
Material File ;| UnderFill_UF-1.mtx ‘
End (Pass
53
53
Moulding
Innovation
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IC Miglioramento visualizzazione risultati
* Consente la visualizzazione del dispenser nella sua posizione al time step relative
* Lavisualizzazione del dispenser puo essere impostata nelle preferenze
P T—
EuEA0-A
® L Curve 313 H A
+ # Qoo
» S Epeyll)
» & [ Subsirate(108)
» w8 creron
» @B
+ 9 Sy Contrs
]
=]
(|
-
[ |
u
]
|
v
54
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IC Supporta U Auto-hybrid Meshing con gate laterali

* Genera IC Auto-hybrid mesh in match con runner sul lato
* Moldex3D in automatic rileva e taglia la facia in relazione al gate

V! Mixed Element (Hexahedral Dominate)

. Sogment

Start [End_| Layer
000 (0200 1

/
7 0200 0500 [ /
2 050013000 |1

< s =

22 Components

At | WaterialGroup | Trckness | Posion | ayer
Epomy [~ 300000 3

Estmated Solid Mesh Element Count:2

e || Base Mesh oK Gancel

Automatically detect and trim the faces

IC Auto-hybrid mesh matching with gate face

55
55
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IC Progettazione e modellazione rapida IC Wire in Studio
* E’possible modellare | wire da layout 2D a 3D per | multicomponenti
* Supporta modifiche rapide nel template dei fili parametri di Progetto nel Wizard
' p_mbx_a:
' D_MDX_Square:
D_MDX_PENTA: s :
D_MDX_M: BN )
5|
56
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Per Finire... Moldex Studio 2024

All’invio della nuova licenza sara necessario aggiornare sia la parte client (STUDIO) che la parte di
gestore licenze (MDX Lic Admin)

ERal

2024 _xxxx.mac

ﬂ Moldex3D-LicenseAdmin R1.15

Mﬁ Moldex3D Studio 2024
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