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“La collaborazione è la chiave che apre tutte le porte della creatività e dell’innovazione.”
- Anonimo -



Proplast è un centro R&D privato,
riconosciuto anche come cluster, le cui
aziende associate appartengono alla filiera
industriale dei polimeri e dei compositi.

È Co-gestore del Polo di Innovazione Regione
Piemonte.
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Siamo il partner ideale 
per la consulenza e lo 
sviluppo di progetti 

industriali e finanziati



Cluster

Progetti finanziati



Attività di ricerca applicata 
e di consulenza, 

a supporto dello sviluppo 
tecnologico e industriale



Test di controllo qualità, 
chimici e reologici, 

dalla materia 
al prodotto finito



Consulenza e 
servizi specializzati 

sulle diverse tecnologie 
di trasformazione

delle materie plastiche 



Estrusione & Compound 

Filmatura in bolla



Una vasta gamma di 
servizi, soluzioni e 

tecnologie applicate 
per le attività di 

progettazione CAD e CAE 
e prototipazione di 
manufatti polimerici



Progettazione CAD

Progettazione CAE



Progettazione stampi

Realizzazione stampi
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stampo, compreso il percorso completo intrapreso dalla
plastica per raggiungere la cavità stampo.
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mode”.
Da uno step iniziale di prima
approssimazione, allo step finale di massima
precisione
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STEP I
Generare i dati di input per SimLink

SO = 80%
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Affinamento 
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dati macchina
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Il Digital Twin con Engel SimLink

Step I Simulazione iniziale, Machine Mode

Step II Simulazione modificata, con Sim Link

Fase iniziale di produzione, Sim Link esporta i
parametri di processo, basati sui risultatati della
simulazione

Ottimizzazione del processo produttivo

Step III
Simulazione conclusiva, con i parametri
reali estrapolati dalla pressa mediante Sim
Link

INJECTION

MOLDING

PROCESS



Thank you
andrea.romeo@proplast.it

marta.palenzona@proplast.it


