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Introduzione ai Nodi Sensori (Sensor node)

> | nodi sensori servono per calcolare le informazioni
transitorie come ad esempio la curva “storica” della

pressione, della temperatura, dello shear rate...  ecc.

> | nodi sensori possono essere assegnati ad ogni parte
dello stampo per entrambe le applicazioni
Moldex3D/eDesign e Moldex3D/Solid .
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Introduzione ai Nodi di Misura (measure node)

> | nodi di misura servono per valutare il valore locale del
risultato all'istante corrente |, es., Total Displacement nel
Warpage. Per valutare le proprieta locali, si devono
assegnare i nodi di misura alle zone desiderate.

> |noltre, i Measure Node Wizard puo essere utilizzato per
exportare un file CSV. Questo file contiene le voci di
risultato per ogni nodo di misura ed e utilie per valutar ein
modo piu preciso e nei punti desiderati il risultato che ci
Interessa es., il comportamento di warpage.

> |n Moldex3D/eDesign , i nodi di misura possono essere
assegnati solamente alle superfici di parti o runner.

> |n Moldex3D/Solid , i nodi di misura possono essere
assegnati liberamente a tutti i nodi della mesh solida.
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Come assegnare i Nodi Sensore o1 Nodi di Misura

Moldex3D/eDesign

M Moldex3D Designer - [D:\Cases
File View Help
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Esempio (eDesign)

o
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Esempio di settaggio dei nodi sensore

| nodi sensore devono essere impostati prima della simulazione, cio registrera |
dati al nodo sensore durante il calcolo.
| nodi di misura possono essere assegnati anche dopo la simulazione.
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Visualizzazione deil nodi sensore

is Post View Tools Window Help
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Fixed Node

Symmetry Node

Symmetry Element

Valve Gate Contral

Hot Runner Controller ID

Hot Runner Insert BC
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Measure Mode Wizard...
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Possiamo vedere i nodi sensori precedentemente impostati in eDesign
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Visualizzazione dei risultati dei nodi sensori

Lk A\-‘E‘TEQE "-"E|DEIt‘_‘..-' Wector

= [E] %Y Curve
i} Sprue Pressure
) Clamping Force
2 Flow Rate
) Wolume Fraction
3} Total Weight
) Cavity Weight#1
) Flow Rate Gate 1-1

P Multi-Curve Settings...
] xv-Platter Setting...

[E] 3¢ Plot Compare

Dopo la simulazione, i risultati dei nodi sensori Si
possono trovare sotto la voce Multi-Curve Settings

nelle XY Curve

~ Dopo aver fatto doppio-clic

Group: |Molding Property
Molding Property
All sensor nodes
Group #3
tem  mroup #2
Sprue Group #1

Clamping Farce
Flow Rate

Valume Fraction
Total Weight

Cavity Weight&1
Flow Rate Gate 1-1

Save Plot.. | | XY Plotter Setting. ..

History Curve Option - [Filling] - [Mew Plot]

fel & S

Curve

Delete

Clear

Close

su multi-curve settings,
possiamo scegliere i nodi
sensori che vogliamo
visualizzare .

Fressure

Shear Stress
Shear Rate
K-\elocity
Y-\elocity
Z-\elocity

Flow Rate
Density
Specific Volume
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Esempio di risultato dei nodi sensore

Filling-History-Iuolti-Corve
EM

Pressione e Densita
R ' registrate al Nodo
0 By i B Sensore#6 durante il
filling.

B.349

Usando i nodi sensori,
possiamo registrare:
Pressure
Temperature

Shear Stress

Shear Rate

X-Y-Z Velocity

Flow Rate

Density
Specific Volume
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Nodi di misura

| nodi di misura possono essere assegnati dopo la simulazione.

Ci mostreranno il valore al tempo corrente.

lm:uvmsvlﬂ 49@«"

£¥-Plotter Setting

History Curve

Distribution Curve

Measure Made Wizard...

Per impostare i nodi di
misura, usare il Measure
Node Wizard nel menu XY
curve.
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Measure Node Wizard

CSV file output

File name :  Filling

@ Qutput to Report run directory
) Qutput to specified directory:

Measure Node Wizard Seleziona i nodi di misura con un clic del mouse
Measure Mode Listing :
D J | [ Mouse select
F 1 N | Show tooltip
[ 2 Delete Y an . . . .
M3 Mostra I'etichetta con i dati dei nodi.
[ 4 Clear All
g 2 Check All
o7
mf: PR . : . ey :
= T oueesy | —> Esporta in format CSV i dati dettagliati dei nodi

EAMDX_WaorkingFolderiMDXProjer| (3

OK l | Cancel

-» Seleziona la destinazione
del file
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Registrazione dei nodi di misura

Measure Node Wizard
D [¥] Mouse select
= !

71 1517 (V] Show tooltip
M3 31568
@4 31644 Clear All
M5 31595 T
@6 31673 2
E7
E ? Output CSV

& outpu

File fame :  Filling
@ Optput to Repart run directory
71 Ofitput to specified directory:
E:N DX_WDrkingFoIder\l‘u’IDXF'ro]en.' &)

Lok |

Cancel

=

v
Nodi registrati.

m

_Melt Front Time
Time = EQF
%101 [sec]
1.527

1.426

1.324

-1258-72.31,13
31 B44=(11.95 ~72.07.1 57.3) mm

M3151 7=(-10.75 - 73.95.1 37.3) mm

p.rode/FP_SARICEPSTYR. 1t WD Project20130715 1
=12 Em=0 {FastCool) =eDesign2=

0.00 0.60 mm

T O
0.30

[ StrtPagze| Ay MDEProject20130715m3 |
Doppio clic sulla mesh per registrare i nodi.
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Visuallizzazione deil nodi di misura
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Filling. Pressure
Time = EOF
x100  [mpa)

liezsure Node

19.556

18.480

M3 702=10.55 |

17.404

= 16,320

I
15.253 -

l
14177

|

8 4310

M31515=10.53 MPa
12.025 M31542=10.45 MPa

10.949

9.874
8.798
7722
6.646
5.570
4494

3.418
hmde/PP_SABICPPSTTP_1 mtt/MOHProiect?0130715 ]
| (Enhanced Solver, Ep=416, 164 Ec=12 Em=0 (FasiCoo)

0.00 0.60 mim
[T T I T[T T 71T ]

0.30

| nodi di misura si
possono anche
utilizzare per
mostrare i valori

correnti

direttamente in un’

etichetta.

Valore della pressione

ad EOF
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Esportazione in CSV

Dopo aver esportato i nodi di misura come file CSV, si possono visualizzare |

risultati disponibili all’istante corrente.

B C D E; F G H

ModelD [¥-Cord [mm] Y¥-Cord [mm]  |Z-Cord [mm] Melt Frant Time [sec] Pressure [MPa] Temperature [oC] Shear Stress [MPa]
1 31515 -10.9284 -13.8486 137.256 0.00835 10.5325 98.9645 0.0t
2| 31465 -11.2801 -13.5679 137.256 0.008025 10.6095 66.793 0.04¢
3| 31568 -11.6215 -13.2746 137.256 0.008011 10.6404 83.7315 0.03
4] 31644 -11.952 -72.9691 137.256 0.008023 10.6675 72.8791 0.02
5 31595 -12.2758 -72.6471 137.256 0.0079 10.6935 94.4797 0.04-
G| 31673 -12.5875 -12.3135 137.256 0.008028 10.6575 98.9144 0.04¢
T 31702 -12.5868 -71.9686 137.256 0.008093 10.5944 102595 0.04¢
8| 31542 -10.5669 -74.1165 137.256 0.008415 10.4782 102.416 0.06:
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Solid (Solid)

o
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Posizionamento deil nodi sensori

16

Model_Shaded Model

Cold Runner:AES[CHI-MEI FOLYLAC PATIT)

Part-1:ABS[CHI-ME| FOLYLAC PATIT)
Coolant-1:Water

3 nodi sensori in matrice

.0
[rrrryprTT

10.0

5 nodi sensori nel punzone




Posizionamento dei nodi di misura

Model _Shaded Maodel /

H Part-1:ABS{CHIME] POLYLAC PATET)

r},ﬂunner:ﬁwﬂ S[CHI-MEI FOLYLAC PATIT)

[ Measure Nade

M 2357 7=(-0.1 976 0.665,2 71 4e—01 6} mml
2471 9=(-0.1 976 ,0.665 ~0.6) mm
M 25553=(—0.1 976 ,0.665,-1 .2} mm 1 i i 171 i

T 6 nodi di misura posizionati sullo
M27350=(-01 976 ,0.665 ~2.43 mm spessore vicino al gate
25950=(-0.1 976 0.665,—- 3} mml

Perspective

5.0
17




Materiale e impostazioni di processo

Plastic Material hermoplastic

Generic name ABS
Supplier CHI-MEI
Trade name POLYLAC PA737
MFI MFI1(200,5)=3 g/10min
Fiber percent 0.00 (%)
Process |
F|”|ng T|me 65 (SeC) Chaniel ID T oC) 0 (o™ 3fsec) Conlant L (i) Ee
EC1 {Group 1) 24 il Water a 121505
Melt Temperature 205.0 (oC) EC2 (Group1) |24 0 Water 8 13150.5
Mold Temperature 50.0 (oC) Material properties :
Mold metal 1T hold Metsl [ALTMIDE]
Max. Injection Pressure 100.00 (MPa) Density 136 o3
PaCk|ng T|me 50 (SeC) Heat Capacity 4 Be+005 erglp K
Thermal condoctivity 65000 ergime om K
Max. Packing Pressure 100.00 (MPa) Ahobo modulos 2804010 ="
VP Switch by volume(%) filled 98.00 (%) Poisson rato 03
CLTE 1.1e-005 K
Cooling Time 80 (sec)
Mold Opening Time 5.0 (sec)

Cycle Time 96.5 (sec) Moldex3D



Esempio di risultati con i nodi sensori:
" Storia” della temperatura nel moldbase

Cooling_Temperature
x100 [oC]

156.877 - Sensor Hode
148.022

Cooling Layout

68.327 EC1 [Water, 299

ECA [water, 24 (o, 100 (oo

EC2 MWater, 24 [oC] 100 Ise

Moldex T
64

Crling-Fiseory-Hiuli-Corve

3 sensor nodes at the cavity side show two 5 sensor nodes at the core side show three
groups of results during iterations. Coolant inlet  groups of results. Coolant inlet side is also 3D

side is observed cooler than outlet side. observed cooler than outlet side.



Risultati con i nodi di misura:
Temperatura & altri risultati

20

Cooling_Temperature
%100 [oC]
— 156.877

- Mezasure Node

149.133

141.388

133.644

125,899

118.154

110410

102.665 MNa4719=149.7 aC
M25553=1 4 ol

94.920 M2E345=1 29.9 oC

87.176 izeg501 001 o]

79.431

71.687

63.942

56.197

48.453

— 40.708

Moldex:D Questl valori pOSsoNno essere esportati In
- h6 . . . .
e 3 un file CSV per ulteriori studi.
220 [T
50
Filling_Melt Front Time Filling_Pressure
#1100 [sec] %100  [MPa]
—pmg 1.510 [Mezsure Hod  — g 8,362 [Mtezsure Nod
1.416 7.980
1.322 7.507
1.228 7.215
— 1.134 6.833
e [N23577-01012 sec | bdal
0.947 | N2471 9201 024 sec | 6.068
s N25853-0.1 043 sec | i ' N25853-5.1 66 MPa |
'M2E545-5.192 MPa
0.759 | H27980-01 081 sec | 5.303
| 0.665 112695001052 sec | 4,920 H26950-6 362 MFa |

0.571
0.477
1 0.383
0.289
0.195
0.101
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